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Тема: «Технологія облицювання стін МДФ панелями» 

Форма проведення: урок- технологічний консалтинг 

Тип уроку: урок засвоєння нової інформації 

Метод проведення: рольова гра 

Міжпредметні зв’язки: матеріалознавство, математика, основи дизайну, 

виробниче навчання 

На уроці нам знадобляться… 

• виставка інформаційних джерел про МДФ панелі; 

• мультимедійна презентація уроку; 

• зразки натуральні МДФ вагонки; 

• калькулятор; 

• клямер; 

• технологічна карта; 

• слайд-шоу «Види вагонки із МДФ»; 

• мультимедійна установка, компютер 

На уроці формуємо  життєві  компетентності: 

Навчальні: 

✓ формування поняття про стінові панелі, МДФ вагонку, каркас, 

кріпильні пристосування - клямери. 

Розвивальні: 

✓ розвиток вміння складати алгоритм у влаштування стінової панелі із 

МДФ плит і аналізувати інформацію ; 

✓ розвиток вміння самостійно приймати рішення у виборі вагонки; 

✓ розвиток комунікативної компетентності; 

✓ розвиток навичок підрахунку необхідної кількості МДФ панелей; 

Виховні: 

✓ виховання свідомого ставлення до обраної професії – столяр 

будівельний; 

✓ виховання свідомого розуміння зв’язку між технологією 

влаштування МДФ вагонки і комфортом у кімнаті, якістю виконаних робіт; 
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✓ забезпечення умов для професійного самовизначення. 

План уроку: 

I. Організаційний  момент – 1 хв. 

    II. Підготовчий етап – 6 хв. 

III. Проведення консультації – 33  хв. 

IV. Підведення підсумків – 4 хв. 

V.  Домашнє завданн я- 1хв. 

Хід уроку 

I. Організаційний  момент 

- перевірка присутніх; 

- готовність до уроку 

II. Підготовчий етап 

    а) Вступне слово викладача. 

Девіз уроку: «Думати – найважча робота; ось, мабуть, чому цим займаються  

декотрі. 

 Г.Форд 

Усім доброго дня.Такими слова ми почали  урок  засвоєння нової 

інформації  за темою «Технологія влаштування МДФ вагонки». Урок –

консультація пройде у формі рольової гри. Для цього ми запросили 

представників фірми, що займається монтажем МДФ  (у ролі представників 

фірми будуть виступати учні. що отримали попередньо випереджуючі 

завдання), які нададуть нам професійні консультації з таких основних питань: 

- Що таке МДФ панелі? 

-Які переваги і недоліки МДФ панелей? 

-Які способи укладання на стіну (дизайнерські рішення); 

-Алгоритм підрахунку необхідної кількості МДФ панелей; 

- технологічна послідовність монтажу МДФ; 

-вимоги ОП при виконанні монтажу 

     б) Актуалізація і мотивація навчання. 

Методичний коментар. Плануючи  ремонт в будинку, квартирі чи на 



7 
 

балконі, хочеться, щоб було не тільки  просто по-другому, а і оригінально, 

красиво, затишно, дешево і практично. Хочеться жити в будинку, наповненому 

теплом. Значить, потрібні натуральні лицювальні матеріали, проте це може 

дорого коштувати. У такій ситуації варто звернути увагу на такий матеріал, як 

вагонка МДФ. Спеціалісти фірми, що займається монтажем МДФ панелей 

нададуть сьогодні професійні консультації , які допоможуть вам вирішити ці 

проблеми. 

Будь-яка робота починається з вибору матеріалу. Перше правило 

споживача: 

• “Перш ніж купувати товар, отримай інформацію про нього ” 

Консультація №1 «Інформація про матеріал» 

Перед покупкою матеріалу зверніть увагу на етикетку. Що вона має 

містити, дізнаємося з 1 консультації. 

Представник фірми №1.  Етикетка на упакуванні повинна містити: 

• Перелік основних споживацьких властивостей товару, наявність 

шкідливих для здоров’я речовин; 

• вартість і умови придбання товару; 

• гарантійні обов’язки виробника товару; 

• правила і умови безпечного користування товаром; 

• адресу виробника і підприємства, уповноважених приймати претензії від 

споживача. 

Методичний коментар. Купуючи матеріал переконайтеся, що вагонка МДФ, 

рейки для каркасу і всі кріпильні елементи доставлені в необхідній кількості, не 

пошкоджені упакування чи панелі (подряпини, сколи, тріщини відсутні). 

Консультація №2 «Що таке МДФ?» 

Представник фірми №2 

МДФ – скорочення англійських слів, які розшифровуються як середньої 

щільності (M) волокнисте (D) покриття (F). 

Така вагонка надійна і практична, 

відповідає всім сучасним  стандартам якості, 
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так як виготовляється  по новітніх технологіях. 

Вона виготовляється під дією  сухого пресування деревної стружки, що 

склеюється лігніном (клеючою речовиною). Лігнін  виділяється із деревини під 

дією високої температури і ніяких других домішок чи смол, що здатні  нанести 

шкоду   здоров'ю людини в процесі виготовлення панелей МДФ не 

використвується. 

   Цей матеріал екологічно чистий і може використовуватися у жилих зонах. 

МДФ панелі діляться на два види: 

1. Плоскі; 

2. Рельєфні. 

По розміру панелі діляться на: 

• вагонку; 

• квадратні плиткові набірні; 

• великі листові. 

    Особливостями вагонки МДФ можна вважати легкий монтаж і 

демонтаж, що дає можливість використовувати панелі більше одного разу. Цей  

натуральний матеріал має  широкий колірний ряд ( різні однотонні відтінки, під 

цінні породи деревини, камінь і т.д.). 

Методичний коментар. Пропоную переглянути слайд –шоу «Види вагонки 

із МДФ». Щоб використовувати матеріал, необхідно знати його переваги і 

недоліки.  

Консультація №3 «Переваги і недоліки вагонки із МДФ» 

Представник фірми №3 

Крім явних переваг, таких як довговічність, зовнішня 

привабливість і екологічність, вагонка МДФ має і інші 

переваги: 

• естетичність; 

• простота і доступність монтажу; 

• безліч дизайнерських рішень по комбінуванню варіантів укладки 

(вертикаль, горизонталь, діагональ, мозаїка); 
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• багато відтінків; 

• хороша  звукоізоляція; 

• світлостійкість; 

• хороші теплоізоляційні властивості; 

• простота догляду і відсутність ускладнень при подальшому використанні. 

      МДФ вагонка має  різні розміри. Самі популярні – 148 мм, 153 мм, 

рідше  використовуються 198 мм на 2600 мм. Проте, використовуючи  панелі 

2,6 м, можно суттєво скоротити  час на монтаж, так як довжина відповідає 

висоті стелі стандартних квартир. 

Недоліки:  

• відносно  невелика міцність; 

• невисока вологостійкість; 

• низька пожежна безпека, все-таки це дерево. 

Методичний коментар. Думаю , що вас цікавить і таке питання, як способи 

укладки вагонки МДФ на стіни. Надамо слово наступному консультанту.  

 Консультація №4 «Способи укладки  вагонки із МДФ на стіни» 

Представник фірми №4 

Найбільш поширені такі способи укладки МДФ вагонки на стіни: 

 

 

 

 

      

Горизонтально          

Вертикально                По діагоналі 
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Ялинка                              Цегляна кладка                   Рамка 

(Самостійна робота учнів - замалювати способи укладання МДФ вагонки у 

зошити) 

Методичний коментар. Думаю , що вас цікавить і таке питання, як 

підрахувати кількість і вартість матеріалів для виконання облицювання. Тут  

стануть у пригоді ваші знання із математики. Надамо слово наступному 

консультанту. ( можна задіяти викладача математики) . 

 

 Консультація 5. «Підрахунок необхідної кількості матеріалу». 

Представник фірми №5.  Для розрахунку вагонки, що необхідна для 

установки у нескладних кімнатах, достатньо вирахувати площу стіни, відняти 

площу вікон і дверей і поділити на площу панелі. 

Підрахунок необхідної кількості МДФ панелей при влаштуванні у 

вертикальному напрямку, коли висота кімнати і вагонки збігається. 

1. Визначаємо довжину стіни (рулеткою). 

2. Визначаємо ширину МДФ панелі (рулеткою). 

3. Визначаємо необхідну кількість МДФ. 

(довжину стіни поділити на ширину вагонки) 

Підрахунок необхідної кількості МДФ панелей при влаштуванні у 

горизонтальному напрямку, коли висота кімнати і вагонки збігається. 

1. Визначаємо довжину стіни (рулеткою). 

2. Визначаємо довжину МДФ панелі (рулеткою). 

3. Визначаємо необхідну кількість МДФ вагонки  по довжині стіни. 

(довжину стіни поділити на довжину вагонки). 

4. Визначаємо висоту стіни (рулеткою). 

5. Визначаємо ширину МДФ панелі (рулеткою). 

6. Визначаємо кількість вагонки по висоті кімнати. (висоту стіни 

поділити на ширину вагонки). 

7. Загальна кількість вагонки п.3+п.6) 

Підрахунок необхідної кількості рейок. 
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Для цього висоту стін, запланованих під обшивку, ділять на крок 

 ( зазвичай 50-60 см). Потім отриманий результат заокруглюють до цілого і 

множать  на ширину стін. Таким чином, визначаємо необхідну  кількість 

брусків каркасу в погонних метрах. Якщо ці роботи провести своїми руками, то 

обшивка стін обійдеться на 50% дешевше. 

Консультація 6. «Cхема монтажу панелей на мансарді». 

Дану консультацію надає викладач 

Схема монтажу панелей МДФ на мансарді 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Методичний коментар. Нарешті ми дійшли до самого важливого питання – 

монтаж МДФ панелей.  

 Консультація 7. «Послідовність монтажу МДФ панелей». 

Дану консультацію надає викладач. 

 Перед початком роботи необхідно перевірити наявність всіх необхідних 

інструментів і обладнання: 

• Електродриль із свердлами, 

•  Молоток з цвяхами, 

• Викрутки з саморізами, 

• Рівень і рейка правило, 
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• Рулетка, 

• Ножівка чи паркетна 

(учні коментують призначення цих інструментів) 

Методичний коментар. Перед монтажем необхідно провести: 

1. Очистку поверхні (видалення старого покриття). 

2. Нанесення протигрибкового 

покриття. 

 Монтаж включає такі етапи: 

✓ Розмітка поверхні 

✓ Улаштування рейок каркасу 

✓ Укладання  та кріплення МДФ 

панелей 

✓  Установка завершальних 

пластин 

1.Розмітка поверхні 

Перший етап при монтажі вагонки із МДФ включає в себе розмітку 

поверхні. За допомогою  рулетки через кожні 50 см будівельним олівцем 

проводимо розмітку місць для кріплення каркасу, в якості якого 

використовують рейки 20х40 мм. Не забудьте розмітити місця для додаткових 

рейок біля вікна і дверей. 

2. Улаштування рейок каркасу 

 Другий етап – рейки каркасу. На цьому етапі є можливість ефективного 

використання простору  між стінами і ще не укладеною вагонкою. 

При необхідності там можна прокласти утеплювач, гідро- і шумоізоляційні 

матеріали  чи приховати електропроводку. 

Починаємо  кріпити рейки до  стіни за допомогою  саморізів чи дюбелів. 

• Закріпляємо горизонтально верхній 

і нижній бруски каркасу. 

• Між ними натягаємо нитку. 

• Кріпимо решту горизонтальних  
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рейок відповідно до розмітки, так щоб вони ледь торкалися нитки. Завдяки 

нитці бруски будуть знаходитися на одній площині. 

• Перевіряємо, чи закріплені рейки  строго горизонтально, вертикально за 

допомогою  виска і рівня.  

3. Укладання МДФ панелей та їх кріплення 

      Третій етап – монтаж вагонки. Він починається з кріплення першої 

панелі строго по рівню в одному із кутів. Фіксація відбувається за допомогою  

клямерів, закріплених як мінімум в 4 місцях. Якщо ширина панели більше 2-х 

метрів, рекомендується використовувати будівельні скоби 

   Наступна панель  кріпиться до першої і  так далі, при цьому  гребінь 

нової  чітко повинен  входити в паз попередньої.  

 

 

 

4. 

Установка завершальних пластин 

     Для придання обшивці завершеного вигляду зовнішні і внутрішні кутові 

стики  закриваються універсальним кутником. Також можна використовувати 

інші елементи декору: галтель, цокольна планка, плінтуси ін. 

На завершення  виконується декорування поверхні, якщо це необхідно.  

Методичний коментар.  Як бачимо, вагонка МДФ – чудовий матеріал для 

внутрішнього  облицювання  приміщень, має багато переваг, що дає змогу 

використовувати його в різних випадках. А  монтаж може бути виконаний 

своїми руками. Врезультаті  можна отримати не тільки привлекательный 

интер'ер, як видно на фото, але і практичну кімнату. 
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Практикум.  

• На основі консультації запишіть алгоритм підрахунку кількості МДФ 

вагонки. 

• Виконайте розрахунки, якщо розміри кімнати 5х8х2,6 м. МДФ вагонка 

198 мм на 2600 мм. Вагонка влаштована:  

І –варіант-горизонтально; ІІ-варіант –вертикально. 

Аналіз та порівняння результатів 

IV. Підведення підсумків – 4 хв. 

Рефлексія 

• «Я, як столяр будівельний, тепер знаю, що…» 

•  потрібно вчитися робити підрахунки необхідної кількості матеріалів! 

• вагонка МДФ – чудовий матеріал для внутрішнього  облицювання  

приміщень. 

•  МДФ вагонка має багато переваг, що дає змогу використовувати її в 

різних випадках. 

• монтаж може бути виконаний своїми руками, це здешевлює роботу і 

економить гроші! 

• легкий монтаж і демонтаж! 

•  багато знати—престижно!!! 

  V.  Домашнє завдання- 1хв. 

Спробуйте створити рекламу (телевізійну, друковану, радіо рекламу) 

даного матеріалу і виду робіт так, щоб вам повірили і побажали купити, 

зробити!!! 
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      Зацікавилися? Тоді вперед по Інтернет - ресурсах!!! 

Методичний коментар. 

Післямова… 

• Хочеться сподіватися, що сучасна людина, незважаючи на високий ритм і 

складність життя, буде приділяти комфорту житла  достатньо уваги. 

• Після сьогоднішнього уроку, ваша оселя буде не тільки  просто іншою, а і 

оригінальною, красивою, затишною, дешевою і практичною.  

• Хочеться жити в будинку, наповненому теплом.  

•  У такій ситуації варто звернути увагу на такий матеріал, як вагонка 

МДФ. 

• Вважаю, що спеціалісти фірми, що займається монтажем МДФ панелей 

провели сьогодні професійне консультування (технологічний консалтинг) , що  

допоможе вам вирішити ці проблеми. 

• Вірю, що після таких консультацій ви зможете провести монтаж панелей 

самостійно.  

• Фантазуйте, творіть, працюйте. 

ВІРЮ, У ВАС ЦЕ ВИЙДЕ! 
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НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНИЙ ЦЕНТР ПТО У ПОЛТАВСЬКІЙ ОБЛАСТІ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Використання технології розвитку творчих здібностей на 

уроках трудового навчання 

 

 

 

 

 

 

 

Розробив:  Бабко С.І. 

  викладач                                                                                                           

 

 

 

 

 

 

М.Глобино, 2016 
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Урок 1 

Тема: Місце та роль токарства в сучасному декоративно-ужитковому 

мистецтві. Деревина як конструкційний матеріал. Властивості деревини. 

Вимоги до заготовок. 

Мета: сформувати знання та вміння характеризувати матеріали, які 

використовуються для токарної обробки; 

 ознайомити із технологією підготовки заготовок для токарної обробки 

деревини; розвивати вміння аналізувати, порівнювати; формувати потребу 

творити прекрасне.  

Обладнання: вироби, виготовлені токарним способом, композиції, папки з 

виробами аналогами, зразки деревини, вага, сушильний пристрій. 

Тип уроку: комбінований. 

Очікувані результати навчальної діяльності:  учні характеризують 

деревину як конструкційний матеріал. 

ХІД УРОКУ 

І. Організаційна частина 

Перевірка присутніх та спецодягу. 

Призначення чергових. 

ІІ. Актуалізація опорних знань 

- Назвіть професії ваших батьків. 

-Чому на виробництві робітники працюють у спеціальному одязі? 

- З яким матеріалом ви працювали в попередніх класах? 

- Що називають інструментом? Яке його призначення? Який ви знаєте 

інструмент для оброблення деревини? 

ІІІ. Мотивація навчальної діяльності 

Основним джерелом і засобом розвитку будь-якої країни є різні галузі 

виробництва. Чим більше галузей виробництва має країна, тим більше вона 

незалежна і багатша. Ми з вами будемо вивчати деревообробну галузь, а саме 

токарство, яке поєднує в собі творчість, майстерність, красу. Багато речей, які 

оточують нас, виготовлені із деревини токарним способом. Це й посуд, і 
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сувеніри, і прикраси, і вироби інтер’єрного призначення тощо. Сучасні 

деревообробні підприємства оснащені токарними верстатами (більш складними 

і потужнішими ніж ті, на яких ви будете працювати в шкільній майстерні). 

Обслуговують їх верстатники деревообробних верстатів. Окрім володіння всіма 

прийомами точіння, вони повинні знати властивості деревини, будову верстата, 

уміти прочитати креслення і схему, заточити інструмент, налаштувати верстат 

на роботу. Робота на токарних верстатах вимагає акуратності й точності, уваги 

й обережності, узгодженості рухів рук. Вивчаючи цей модуль, ви теж навчитеся 

працювати на токарних верстатах, виготовляти для себе цікаві вироби, які 

будуть використовуватися у вашому побуті. Для того щоб створити виріб, 

необхідно мати відповідні знання про матеріали, з яких він буде виготовлятися. 

Такий матеріал називають конструкційним. Для різних об'єктів добирають 

конструкційні матеріали з різними властивостями, які відповідають 

функціональним, технологічним або ергономічним вимогам майбутніх виробів. 

Отже, нам сьогодні необхідно з'ясувати, який матеріал буде найбільш 

придатним для виготовлення нашого виробу. 

Вступний інструктаж.  

(Демонстрація виконання роботи з поясненням прийомів роботи, вивчення 

теоретичного матеріалу) 

Інструктаж з охорони праці. 

Для успішного виконання всіх трудових завдань у майстернях треба добре 

засвоїти й акуратно виконувати правила безпечної роботи. 

Перевірити, чи правильно надітий спецодяг. Старанно підібрати волосся. 

Перевірити стан робочого місця, наявність і справність інструментів. 

Не залишати робоче місце без дозволу вчителя. 

З інструментами й матеріалами поводитись обережно. 

Під час роботи не розмовляти, не заважати працювати іншим. 

Не крутити без потреби ручки й важелі верстатів і верстаків, без дозволу 

вчителя не вмикати електричні прилади й устаткування. 

Не складати на робочому місці непотрібні інструменти й матеріали. 



19 
 

Роботу можна виконувати тільки справними інструментами. 

Прибирати робоче місце щіткою (не можна здмухувати або змітати руками 

стружки, ошурки, тирсу). 

Вивчення нового матеріалу 

1. Повідомлення теми та освітньої мети уроку. 

2 Вивчення нового матеріалу за планом: 

А. Властивості деревини. 

Б. Вимоги до заготовок. 

Під час вивчення обробки деревини в 7 класі ви, мабуть, звернули увагу на 

те, що окремі заготовки різати легше, а інші — важче. Як ви думаєте, із чим це 

пов'язано? 

Так, це залежить від механічних властивостей деревини (міцність, 

твердість) і фізичних (вологість, розбухання, розтріскування, жолоблення). Ці 

властивості за потреби можна визначити шляхом огляду, зважування, 

вимірювання, висушування тощо. 

Фізичні й механічні властивості деревини залежать від породи дерева й 

визначають сферу її застосування. 

Основним матеріалом для токарних робіт с деревина. Деревина з давніх 

часів була улюбленим і цінним матеріалом. Вона міцна і пружна, має невелику 

питому вагу. За твердістю породи дерева поділяють на м'які (липа, осика, 

вільха, тополя, сосна, ялина); середньої твердості (береза, верба, горіх, 

черешня), тверді (клен, дуб, явір, груша, слива, яблуня, акація тощо). 

Добираючи деревину для художніх виробів, ремісники з найдавніших часів 

строго враховували не тільки фізичні (твердість, розтріскуваність, гнучкість), 

але й декоративні (колір, текстура, фактура) властивості. Барвники, оліфа й 

лаки надійно захищають дерев'яні вироби від води, і водночас посилюють 

декоративне значення текстури. 

Б. Деревину для токарних робіт потрібно добре просушити (12- 20% 

вологості). 
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Деревина — матеріал природного походження. Найбільш поширені вади 

деревини, які знищують якість виробів,— це сучки, тріщини, червоточина, 

грибкові ураження. Тому для токарства матеріал повинен бути без сучків, 

тріщин та інших вад). 

Для виготовлення виробів, що матимуть прозоре оздоблення, потрібно 

підбирати породи, деревина яких має красиві кольори і текстуру (горіх, грушу, 

клен, бук, дуб, ясен). 

V. Лабораторно - практична робота 

Вимоги до заготовок 

Пристрої та матеріали: зразки деревини (2-3 шт.) однакових розмірів 

(наприклад 40 х ЗО х 20), вага, сушильний пристрій. 

Завдання 1. Пронумеруйте зразки. 

Завдання 2. Зважте зразки до висушування. 

Завдання 3. Висушіть зразки (потрібно визначитись із часом та способом 

сушіння). 

Завдання 4. Зважте зразки після висушування. 

Завдання 5. Визначте вологість зразків у відсотках за формулою: де К — 

вологість деревини; М в — маса вологого зразка (у грамах) до сушіння; Мс — 

маса сухого зразка (у грамах) після сушіння. 

 VI.Підсумок уроку Рефлексія (усвідомлення набутих знань, виконаної 

роботи). 

- Що нового ви дізналися на уроці? 

- Чи можна скористатись отриманими знаннями у повсякденному житті? 

Де, за яких умов це може бути? 
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Урок 2 

Тема: Токарний верстат по обробці деревини 

Мета: ознайомити учнів з будовою токарного верстата по оброці 

деревини, інструментами для токарних робіт (реєром, мейселем  та ін.) 

технологічними пристосування до верстата (планшайбою, патроном, тризубцем 

та ін.), правилами безпечної роботи та санітарно-гігієнічні вимоги; 

розвивати пізнавальний інтерес до вивчення технічних засобів з механічної 

обробки деревини; 

виховувати бережливе ставлення до інструментів, охайність та точність у 

праці. 

Обладнання уроку: робочі зошити, ручка, демонстраційні плакати. 

Міжпредметні зв'язки: історія, математика. 

Тип уроку: комбінований. 

ХІД УРОКУ 

I. Організаційний момент 

II. Актуалізація опорних знань 

Фронтальна бесіда з учнями 

1. Які види пиломатеріалів Ви знаєте? 

2. Які види обробки деревини Ви знаєте? 

3. Які інструменти для оброки деревини ви знаєте? 

4. Якими  інструментами вам доводилося користуватися? 

III. Вивчення нового матеріалу 

Перші відомості про механічну обробку виробів з деревини відносять до 

212 р. до н. е. Токарний верстат тих часів приводився в рух за допомогою 

лучка. 

Приблизно у І ст. н. е. вдосконалений токарний верстат став приводитися в 

рух педаллю з важелем. На початку XIX ст. було сконструйовано верстат, 

механізми якого приводилися в рух за допомогою електродвигуна.  

Вдосконаленим варіантом цього верстата нині є шкільний верстат з 

обробки деревини СТД-120М (мал. 1). Букви і цифри означають: С - верстат 
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(від російського слова «станок»); Т - токарний; Д - для обробки деревини; число 

120 - відстань у міліметрах від осі шпинделя до напрямних станини. Буква М 

означає модернізацію, зміну. 

 

Мал.1 

 

 

 

 

 

 

 

На токарних верстатах з обробки деревини виготовляють деталі та вироби, 

які мають циліндричну, конічну або фасонну форму оброблюваної поверхні  

Токарний верстат СТД-

120 М (мал. 2) складається з 

таких основних вузлів: станини 

8, передньої бабки 3, задньої 

бабки 7, підручника 6, 

електродвигуна 1 та 

клинопасової передачі 2. 

Станина відлита з чавуну 

і є основою, на якій 

монтуються складальні 

одиниці (вузли) верстата. Вона 

встановлена на платформі 13. 

Зліва на станині закріплена 

передня бабка. Вздовж напрямних станини можна переміщувати і 

закріплювати (фіксувати) в потрібному положенні задню бабку і підручник. 

Мал. 2 
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Передня бабка (мал. 2) призначена для встановлення і кріплення 

заготовки та передавання їй обертального руху. Вона складається з корпусу 1, в 

якому на двох підшипниках 7 і 9 установлено шпиндель 8. Шпиндель має 

вигляд фасонного вала, на правому кінці якого нарізана різьба для 

нагвинчування патрона, планшайби та інших спеціальних пристосувань для 

кріплення заготовок. На лівому кінці шпинделя кріпиться двоступінчастий шків 

2, який отримує рух за допомогою клинопасової передачі від електродвигуна. 

Для пуску та зупинки верстата на передній бабці розміщено кнопковий 

пульт керування 4 (див. мал1).  

Задня бабка (мал. 3) слугує опорою для довгих заготовок під час обробки, 

підтримуючи їх заднім центром 3, та для кріплення в ній свердлильного 

патрона, свердла й інших інструментів для обробки отворів. Корпус 1 задньої 

бабки пересувається вздовж напрямних станини. Залежно від довжини 

заготовки корпус закріплюється на станині за допомогою 

пластини 12 і болта з гайкою 13. 

У корпус задньої бабки вмонтовано піноль 4. З одного боку піноль має 

конусний отвір, у який вставляється задній центр 3. З другого боку запресована 

втулка 7 з внутрішньою різьбою. Піноль вільно пересувається в отворі верхньої 

частини корпусу. Обертанню пінолю навколо своєї осі запобігає установочний 

гвинт 2, який входить у паз на зовнішній поверхні пінолю. 

У різьбову втулку 7 входить гвинт 8 пінолю, на другому кінці якого на 

шпонці насаджено маховик 10, закріплений гайкою. (Мал. 4) Обертаючись за 

допомогою маховика навколо своєї осі, гвинт через різьбову втулку пересуває 

піноль. 

Фіксація пінолю в потрібному положенні здійснюється рукояткою 

фіксатора 5. Для змащування 6. 

Підручник - це опора для різального інструмента під час роботи. Він 

складається з опорної лінійки 1, що кріпиться на сталевому циліндрі 2, каретки 

4, фіксатора опорної лінійки 3 та фіксатора каретки 5. 
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Каретку підручника виставляють у потрібному положенні і закріплюють 

на напрямних станини за допомогою фіксатора 5. Опорну лінійку виставляють 

по висоті і під певним кутом та закріплюють за фіксатором лінійки 3. 

Правила безпечної праці під час виконання робіт на токарному 

верстаті 

1. Перед початком роботи переконатися, що підлога біля верстата чиста, а 

на її поверхні лежить гумовий килимок або дерев’яна підставка. Оглянути 

верстат і технологічні пристрої до нього. У разі виявлення несправностей 

обладнання повідомити вчителя. 

2. Перевірити надійність заземлення верстата. Якщо провід заземлення 

верстата пошкоджений, вмикати верстат заборонено! 

3. Працювати на верстаті необхідно у спецодязі, головному уборі та 

захисних окулярах. 

4. Під час роботи на верстаті не тримати при собі зайвих предметів. 

5. Прозорий екран захисного пристрою під час роботи має бути опущений. 

6. Прозорий екран і кожух пасової передачі піднімати тільки після 

остаточної зупинки шпинделя. 

7. Забороняється відходити або залишати без нагляду ввімкнений верстат. 

8. За умови виявлення будь-яких неполадок негайно припинити роботу та 

повідомити вчителя. 

9. Вимірювання розмірів деталей, заміну пристроїв, перевірку надійності 

кріплення заготовок, а також прибирання треба виконувати після зупинки 

верстата. 

10. Після закінчення роботи верстат вимкнути, очистити від стружки, пилу 

і бруду; перевірити його справність і змастити мастилом; скласти інструмент у 

відведене місце для зберігання; показати виконану роботу вчителеві. 

Технологічні пристрої (мал. 7) - це конструктивні елементи, за 

допомогою яких установлюють та закріплюють на верстатах заготовки і 

різальний інструмент.  

Найбільш поширеним пристосуванням токарного верстата 
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 є тризуб (мал. 7 а).  

Він застосовується для кріплення довгих та порівняно важких 

заготовок, які під час обробки підтримуються заднім центром. Заготовка 

звичайно має форму правильного паралелепіпеда. 

Для кріплення на тризубі заготовку 

слід підготувати. Спочатку на торцях 

заготовки розмічають центри і 

накернюють їх (мал. 8, а). 

Потім торець, який установлюється 

на тризуб, пропилюють уздовж лінії 

розмітки на глибину 2...З мм, щоб не 

розколоти заготовку під час її кріплення (мал. 48, б). Розміченій заготовці 

рубанком надають форму восьмигранника (мал. 48, в). Середній зуб тризуба 

вставляють у центр заготовки так, щоб два інших зуби розташувались вздовж 

пропилу. Піджимаючи заготовку заднім центром, зуби вдавлюються в деревину 

заготовки на глибину пропилу і міцно утримують її під час обробки.  

Патрон з шипами (мал. 47, б) має двоступеневу циліндричну форму. З 

лівого боку патрона нарізана внутрішня різьба, за допомогою якої він 

нагвинчується на шпиндель. На правому торці патрон має чотири гострих 

шипи. Центральний шип на 3...4 мм довший за крайні. Для закріплення 

заготовки в її торцях розмічають центри (як для тризуба), а потім надають їй 

форму восьмигранника. Центр торця заготовки розміщують на середній шип, а 

по другому торцю злегка вдаряють киянкою. Закріпивши заготовку на шипи 

патрона, її другий торець притискують центром задньої бабки. В більшості 

випадків патрони з шипами застосовують під час обробки заготовок деревини з 

м’яких порід.  

Патрон з конічним гвинтом (мал. 47, в) має таку саму форму, що й патрон з 

шипами, але у цьому пристрої шипи замінені на конічний гвинт, на який 

нагвинчують заготовки. Заготовку м’яких порід деревини нагвинчують 

безпосередньо на гвинт, попередньо наколовши шилом точку накручування. В 

Мал. 7 
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заготовках твердих порід це місце засвердлюють на глибину, що дорівнює 

довжині гвинта.  

Чашковий патрон (мал. 7, г) використовують для кріплення заготовок, у 

яких передбачається обробка внутрішніх поверхонь. Заготовку спочатку 

закріплюють за допомогою тризуба або патрона з шипами і проточують до 

надання їй циліндричної форми. Потім один кінець циліндричної заготовки 

проточують, надаючи її поверхні конусної форми, подібної до форми конічного 

отвору патрона. Проточену таким чином заготовку вгвинчують у патрон. 

Залежно від конструкції патрона заготовку можна додатково фіксувати 

кількома шурупами або гвинтами. 

Цангові патрони (мал. 7, ґ) застосовують при серійному виробництві 

однотипних деталей. Заготовку затискують, набиваючи кільце на конічний 

корпус патрона. 

У лещатному патроні (мал. 7, д) за допомогою гвинта затискують 

заготовки, що мають у перерізі форму квадрата або прямокутника. 

Для закріплення коротких заготовок великого діаметра застосовують 

планшайби (мал. 7, е). Це чавунний диск з отворами, який нагвинчується на 

шпиндель як і всі інші пристрої. 

Найбільш універсальним технологічним пристроєм для кріплення 

заготовок на токарних верстатах є трикулачковий самоцентруючий патрон 

(мал. 9). Він має три кулачки, які одночасно сходяться до центра і розходяться 

від нього. 

Кулачки забезпечують центрування та кріплення симетричних заготовок. 

Це досягається одночасним пересуванням усіх кулачків при повертанні одного 

з малих зубчастих коліс, зчеплених з великим зубчастим колесом. 

 

Правила безпечної праці під час користування технологічними 

пристроями при виготовленні виробів на токарному верстаті 

1. Перед точінням деталей ознайомитися з призначенням та застосуванням 

пристроїв для кріплення заготовок. 
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2. Установити клинопасову передачу на найменшу швидкість обертання 

шпинделя. 

3. Дібрати суху заготовку, яка не має тріщин, сучків та інших вад. 

4. Обробити заготовку ручним інструментом, надавши їй форми 

восьмигранника. 

5. Дібрати пристрій для кріплення заготовки відповідно до виду ви-

конуваної роботи. Простежити, щоб заготовка міцно трималась у пристрої, 

оскільки під час увімкнення верстата вона може вирватись і травмувати 

працюючого. 

6. Користуватися лише справним, добре загостреним інструментом з 

надійно насадженими ручками. 

7. Працювати лише при опущеному захисному екрані, а за його відсутності 

- в захисних окулярах. 

8. Забороняється виконувати будь-яке регулювання верстата, вимірювання 

розмірів заготовки, визначати якість обробленої поверхні до повної зупинки 

верстата. 

9. У разі виявлення будь-яких несправностей робочого обладнання, 

відчуття найменших ознак дії електричного струму, запаху диму, іскріння - 

негайно вимкнути електричне живлення верстата кнопкою «Стоп» і повідомити 

про це вчителя. 

Пам’ятай! Порушення технологічної дисципліни, правил безпечної праці 

може призвести до травмування та неякісного виготовлення виробів. 

Різальні інструменти для токарної обробки деревини 

Різальними інструментами для токарної обробки деревини є стамески. 

Залежно від призначення вони мають різну форму (мал. 10). 

Напівкругла стамеска - рейєр (мал. 10, а) має вигляд напівкруглого 

жолобка з відтягнутим штирем, на якому кріпиться ручка. Ріжуча частина - лезо 

- має напівкруглу форму. Фаску заточують з випуклого боку. 
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Широкі напівкруглі стамески застосовують для чорнової обробки 

заготовок, а вузькі - для виточування увігнутих поверхонь напівкруглої форми 

(галтелей). 

Кут загострення напівкруглих стамесок для обробки деревини твердих 

порід становить 35°, для обробки деревини м’яких порід - 25°. У межах від 25° 

до 35° вибирають кут загострення леза для інших порід, залежно від ступеня їх 

твердості. 

Плоска токарна стамеска - косяк (мейсель) (мал. 10, б) - являє собою 

плоску сталеву штабу з відтягнутим штирем для кріплення ручки. Лезо 

заточують під кутом 70...80°. Фаску заточують з двох боків під кутом 20...30°. 

Косяки застосовують для чистової обробки циліндричних, конічних та опуклих 

поверхонь після чорнової обробки напівкруглою стамескою, а також для 

підрізання торців і відрізання готових деталей (виробів). 

Заточування леза косяка під кутом дає змогу зручно працювати серединою 

леза при обточуванні прямолінійних і випуклих поверхонь. Тупим кутом леза 

виконують закруглення, а гострим кутом підрізують торці. 

Плоскі прямокутні стамески (канавочники) (мал. 51, а) застосовують для 

точіння виточок (канавок) у вузьких заглиблених місцях. Якщо необхідно мати 

канавку напівкруглої форми (галтель), лезо інструмента заточують не під 

прямим кутом, а по радіусу (мал. 11, б). 

Відрізний різець (мал. 12, а) схожий на канавочник, але має ширину 2,5...3 

мм і висоту (товщину) 15...20 мм. Таким різцем значно швидше і легше, ніж 

косяком, відрізати готові деталі та підрізати торці в заготовках діаметром до 

100 мм. 

При відрізанні та торцюванні деталей з деревини м’яких порід відрізний 

різець слід заточувати по задній грані на канавку (мал. 12, б). Таке заточування 

дає змогу отримувати чистішу поверхню на торцях заготовки. 

Правила безпечної праці під час користування стамесками при 

виготовленні виробів на токарному верстаті 

1. Працювати дозволяється тільки добре загостреним та справним 
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інструментом. Ручки інструментів не повинні мати сколів, тріщин, надломів. 

2. Під час роботи стамескою її слід тримати правою рукою за ручку, а 

лівою рукою обхопити передню грань стамески. Правою рукою натискувати на 

торець ручки, а лівою - регулювати напрямок різання і товщину стружки. У 

процесі різання стамеску необхідно розміщувати під прямим або гострим кутом 

до напрямку волокон. 

3. Розміщувати стамески треба лезами від себе. 

4. Забороняється здувати дрібні відходи, щоб не запорошити чи не 

травмувати очі. 

5. Передавати інструмент можна лише ручкою вперед. 

6. Щоб не порізатися, не можна перевіряти якість загострення леза 

пальцями. 

7. Зберігати інструменти у відведених для них місцях, у спеціальних 

укладках або футлярах. 

IV. Узагальнення нового матеріалу 

1. З яких основних вузлів складається токарний верстат по обробці 

деревини СТД -120 М? 

2. Які правила безпечної праці під час виконання робіт на токарному 

верстаті Ви знаєте? 

3. Які технологічні пристрої токарного верстата Ви знаєте? 

4. Які правила безпечної праці під час  роботи з технологічними 

пристроями Ви знаєте?   

5. Які різальні інструментами для токарної обробки деревини Ви знаєте? 

6. Які правила безпечної праці під час  роботи з різальними інструментами 

Ви знаєте? 

V.Підсумки уроку 
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Урок 3 

Тема уроку: Організація робочого місця. Ознайомлення з технологією 

токарної обробки (вибір та закріплення заготовки, розмічання, чорнове  та 

чистове точіння). 

Мета уроку: Формувати уявлення про токарний верстат як різновид 

технологічних машин; сприяти формуванню навичок правильного кріплення 

заготовки. Розвивати технічне мислення, акуратність у виконанні даного типу 

робіт. Сприяти  вихованню культури використання інструменту, бережливого 

ставлення до суспільного майна; 

Обладнання: токарний верстат для обробки деревини СТД-120М , реєр, 

мейсель, ножівка, брусок 20×20×120 мм, креслярське приладдя. 

Тип уроку: комбінований  

Хід уроку 

1. Організаційна частина 

Перевірка підготовленості робочих місць, наявності робочого одягу. 

2. Актуалізація опорних знань  

Методи: Фронтальне опитування з елементами бесіди. 

На попередньому уроці ви вивчали  будову та принципом роботи 

токарного верстату для обробки деревини СТД-120М. Пригадаєм, що вам про 

нього відомо з попереднього уроку. 

2.1. Поясніть, що означає марка верстату СТД-120 М (літери і цифри 

означають: С - верстат (від російського слова «станок»), Т – токарний, Д - для 

обробки деревини,  число 120 - відстань у міліметрах від осі шпинделя до 

напрямних станини, літера М означає модернізацію, зміну). 

2.2. Для виготовлення яких виробів використовують СТД-120 М? (для 

виготовлення виробів, які мають форму тіл обертання). 

2.3. Які основні частини токарного верстату. Яке їх призначення? 

(станина - основа, на якій монтуються складальні вузли верстата; 

передня бабка - призначена для встановлення і кріплення заготовки та 

передавання їй обертального руху;  
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задня бабка - слугує опорою для довгих заготовок під час обробки та для 

кріплення в ній свердлильного патрона, свердла й інших інструментів для 

обробки отворів;  

поручник - опора для різального інструмента під час роботи; 

електродвигун – перетворення електричної енергії у механічну; 

клинопасова передача – для передавання руху від шківа електродвигуна до 

шківа шпинделя) 

3. Мотивація навчально-трудової діяльності учнів 

Багато виробів із деревини виготовляється на основі заготовок 

циліндричної форми. Виготовлення  циліндричних деталей вручну довга і 

клопітка робота. Для того, щоб покращити якість та прискорити швидкість 

обробки деревини, а також полегшити фізичну працю робітника й підвищити 

його продуктивність використовують деревообробні верстати. Знання та 

навички, які ви отримаєте, стануть вам в нагоді в подальшій роботі під час 

обробки деревини. 

4. Повідомлення теми, мети і завдань уроку  

Тема написана на дошці, учитель оголошує її усно, учні записують у 

конспекти. 

5. Практична робота 

5.1. Вступний інструктаж.  

(Демонстрація виконання роботи з поясненням прийомів роботи, вивчення 

теоретичного матеріалу)  

1. Підготовка заготовки для точіння.  

Деревина для токарних робіт повинна бути добре просушеною ( 12-20% 

вологості), не мати сучків, тріщин, гнилі і інших вад. 

Зазвичай, заготовка має форму бруска з квадратним перерізом. Тому її слід 

підготувати для кріплення в центрах верстата. Спочатку розмічають на торцях 

заготовки її центр. Потім торець, який йде на передню бабку, пропилюють по 

лінії розмітки на глибину 6-8 мм, щоб не розколоти заготовку при кріпленні. 
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Інший торець в точці перетину ліній розмітки ледь накернюють або наколюють 

шилом (мал. 1). 

2. Закріплення заготовки. Перед обробкою на токарному верстаті 

закріплюють заготовку і підручник. Отримавши дозвіл вчителя, вмикають 

верстат. Через 30 с його вимикають і знімають заготовку. Заглиблення від 

центра пінолі змащують густим мастилом (вазеліном, салідолом тощо), щоб 

зменшити тертя заготовки об центр. Після цього заготовку знову закріплюють 

на верстаті і проводять обробку. При роботі на токарному верстаті (мал. 2) слід 

стояти прямо, рівномірно опираючись на обидві ноги, причому ліва нога 

повинна бути трохи попереду. 

Обидві руки одночасно рухаються вліво і вправо, переміщуючи стамеску, а 

корпус тіла залишається нерухомим. Після чорнової обробки поверхні повинні 

бути рівними, без заглиблень і вирваних ділянок деревини.  

Осмислення учнями вивченого матеріалу (фронтальне опитування): 

Запитання: 

1. Яка частина верстату призначена для встановлення і кріплення 

заготовки? (передня бабка) 

2. В якій складовій СТД -120 М кріпляться патрон, свердла та інші 

інструменти для обробки отворів? (в задній бабці) 

3. Чи правильне твердження «Поручник - це опора для рук робітника, що 

оберігає їх від зайвої втоми»? (ні, поручник - це опора для різального 

інструмента під час роботи) 

5.2. Інструктаж з охорони праці 

Дотримання правил безпечної праці, організації робочого місця та 

санітарно-гігієнічних вимог під час виконання практичної роботи. 

При роботі на токарному верстаті необхідно дотримуватись правил техніки 

безпеки, а саме: 

До роботи: 

1. Перевірити якість обраної заготовки та ріжучого інструменту. 
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2. Після закріплення заготовки перевірити наявність зазору між нею і 

підручником. 

3. Перевірити надійність кріплення заготовки та фіксації деталей верстату. 

4. Прибрати всі зайві речі з верстату. 

5. Тільки після дозволу вчителя приступати до точіння. 

Під час роботи: 

1. Заміну деталей, визначення розмірів заготовки перевірку надійності 

кріплення деталей, переміщення підручники, прибирання робочого місця 

виконують тільки після зупинки верстату. 

2. Забороняється зупиняти заготовку руками. 

3. Забороняється здувати пил та тирсу з верстату. 

4. Прибирання виконувати тільки спеціальними щітками. 

5. Забороняється відволікатись або відходити від робочого місця при 

увімкненому верстаті. 

6. У разі виникнення неполадок необхідно негайно зупинити верстат і 

покликати вчителя. 

Після завершення роботи: 

Зняти заготовку, прибрати робоче місце. Здати інструмент та заготовки 

черговим. 

Знання правил техніки безпеки є обов’язковим для кожного учня. 

Перед початком роботи на токарному верстаті всі будуть здавати їх на оцінку. 

Отримання оцінки нижчої за шість балів включно розглядається як 

автоматичний не допуск до роботи. 

Поточний інструктаж  

Виготовлення ручки до напилка за інструкційною карткою (Додаток 1). 

Під час виконання роботи проводиться індивідульний і фронтальний 

інструктаж. 

Заключний інструктаж 

- Підведення підсумків практичної роботи. 

- Аналіз характерних помилок і недоліків у роботі учнів. 
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- Загальна характеристика заняття 

6. Підсумок уроку 

- демонстрація кращих робіт; 

- аналіз недоліків та визначення шляхів їх усунення; 

- оцінювання результатів практичної роботи. 

6.1 Виставлення та мотивація оцінок 

6.2 Рефлексія 

- Що нового дізнались на уроці? 

- Чого навчились? Яку роботу виконали? 

- Які завдання були визначені на урок? 

- На скільки реальні результати збігаються із завданнями, визначеними на 

урок? 

- Чому отримали саме такий результат на практичній роботі? 

- Що потрібно зробити для того, щоб мати кращі результати роботи? 

- Де можна використати набуті знання та вміння? 
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Урок 4 

Тема уроку: Оздоблення та опорядження виробів 

Мета уроку: формування умінь та навичок в оздобленні та опорядженні 

виробів та вміння застосовувати його у власній проектній роботі. Розвивати 

навики виконання технологічних операцій, естетичні смаки і творчій погляд на 

об'єкти праці. Виховувати працелюбність, акуратність, бережливе ставлення до 

виробів та наполегливість в досягненні поставлених цілей. 

Обладнання: шліфувальні матеріали різної зернистості, дерев’яні бруски, 

пристосування для шліфування та полірування, інструменти для оздоблення. 

Тип уроку: формування умінь та навичок 

Хід уроку: 

I.  Організаційна частина 

ІІ. Актуалізація опорних знань 

- Що називають оздобленням? 

- Для чого виконують опорядження дерев’яних поверхонь? 

- Які матеріали використовують для опорядження? 

- Які види оздоблення дерев’яних виробів вам відомі? 

- Чим відрізняється оздоблення від опорядження  

 ІІІ. Мотивація навчально-трудової діяльності учнів 

Багато речей, які оточують нас, виготовлені із деревини токарним 

способом. Це й посуд, і сувеніри, і прикраси, і вироби інтер'єрного призначення 

тощо. Але після виготовлення ці речі потрібно опорядкувати тобто 

відшліфувати та відполірувати з метою зменшення мікронерівностей  щоб 

підготувати виріб до наступної технологічної операції такої як оздоблення 

(випалювання, різьблення, лакування, фарбування). Лакування чи фарбування 

виробу надзвичайно необхідна частина в технології виготовлення будь-якого 

виробу. Сьогодні ми з вами будемо опоряджувати виріб так як учням 

заборонено лакувати чи фарбувати вироби без спеціального витяжної шафи. 

Набуті знання та досвід роботи стане вам у нагоді під час ремонтних робіт в 

домашньому господарстві.  
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ІV. Повідомлення теми, мети і завдань уроку (тема написана на дошці, 

учитель оголошує її усно, учні записують у конспекти). 

Завдання уроку:  

1. Ознайомитись із технологією виконання опорядкування та оздоблення 

виробу, а також з правилами безпечної роботи під час виконання даних робіт. 

2. Вміти підготовити поверхню під оздоблення  за допомогою 

шліфувального паперу. 

3. Набути навики виконання оздоблювальних робіт. 

 V. Практична робота  

Опорядження та оздоблення виробів 

V.1. Вступний інструктаж.  

1) Оздоблення точених виробів без застосування оздоблювальних 

матеріалів. 

2) Технологія опорядження точених виробів лакофарбовими матеріалами. 

3) Виготовлені на токарному верстаті вироби можна прикрасити, або 

оздобити у різні способи. Майже всі дерев’яні вироби шліфують. Для цього 

використовують шліфувальну шкурку ( демонстрація різних зразків шкурки). 

Для зручності роботи шматок шкурки прикріплюють до дерев’яного бруска. 

Так її легше і безпечніше тримати в руках Колодку із шкуркою підводять до 

деталі, що обертається і переміщують уздовж неї швидкими зворотно-

поступальними рухами. Щоб виділити текстуру виготовленого виробу його 

полірують брусом більш твердої деревини. Точений виріб можна прикрасити 

ще й випаленими поясками. 

4) Для того, щоб надати виробам гарного зовнішнього вигляду і захисти їх 

від гниття, ушкодження грибками, шкідниками, дії сонячних променів, вологи 

використовують опорядження лакофарбовими матеріалами. 

- Яка між ними різниця? 

- Який вид опорядження доцільно використовувати для дерев’яних виробів 

із гарною текстурою? 
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- Якими способами можна наносити лакофарбові матеріали? (Пензель або 

пульверизатором) 

Після нанесення першого шару лакофарбового покриття його просушують. 

Після висихання поверхні її шліфують шліфшкуркою з дрібними зерном. Таку 

процедуру виконують при необхідності кілька разів. Останній шар покриття не 

шліфують. 

V.2. Інструктаж з охорони праці 

1) Не допускати попадання лакофарбових матеріалів, розчинників на 

відкриті частини тіла, особливо оберігати очі й обличчя. 

2) Опоряджувальні роботи виконувати  у відведених місцях, обладнаних 

вентиляцією. 

3) Шліфувати вироби обережно, не допускати попадання рештків абразиву 

в очі. 

4) Після роботи вимити руки з милом, якщо лак не змивається – змочити 

його нашатирним спиртом. 

3. Виконання практичної роботи. 

- контроль якості виконаних робіт; 

- дотримання правил безпечної праці; 

- при потребі проведення поточного індивідуального чи групового 

інструктажу. 

V. 3. Поточний інструктаж  

Під час шліфування не можна близько нахиляти голову до місця 

шліфування оскільки зернини абразиву можуть відірватися, спружинити від 

волокон деревини та попасти в очі. 

Після шліфування та полірування не можна брудними руками торкатися 

очей та слизових оболонок рота та носа. 

Ні в якому разі не здувати тирсу та ошурки. Потрібно акуратно змести їх 

щіткою та поверхню верстака протерти вологою ганчіркою. 

V.4. Заключний інструктаж 

Демонстрація кращих робіт; 
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недоліки допущені в роботі та шляхи їх усунення. 

VІ. Підсумок уроку 

Аналіз виконаної роботи 

Наголошення на типових помилках  

Демонстрація кращих виробів 

VІ.1. Виставлення та мотивація оцінок 

Демонстрація кращих виробів. 

Виставлення мотивуючих оцінок. 

VІ.2. Рефлексія  

(усвідомлення набутих знань, виконаної роботи) інтерактивний метод 

«Мікрофон». 

Запитання  

1.Що нового ви дізналися на уроці? 

2. Які труднощі у вас виникали під час виконання практичної роботи? 

3. Які роботи вам сподобалось виконувати на нашому уроці? 

4. Чи можна скористатись отриманими знаннями у повсякденному житті? 

Де, за яких умов це може бути? 

VІ.3. Домашнє завдання 

Повторити правила безпечної роботи під час роботи на токарному верстаті 

для обробки деревини  

VІ.4. Прибирання робочих місць 

Постановка завдань учням 

Прибирання робочих місць учнями класу 
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НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНИЙ ЦЕНТР ПТО У ВОЛИНСЬКІЙ  ОБЛАСТІ 

ДНЗ "ЛЮБОМСЬКИЙ ПРОФЕСІЙНИЙ ЛІЦЕЙ" 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Методична розробка уроку на тему: 

"Виготовлення віконних блоків" 
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       Тема уроку:  «Виготовлення віконних блоків» 

Мета уроку: 

- навчати учнів збирати віконні коробки і віконні рами; 

- навчати вибирати спосіб та інструмент для збирання віконних коробок і 

віконних  рам; 

-  виховувати в учнів бережливе ставлення до будівельних матеріалів, 

інструментів, любов до професії. 

- розвивати критичне мислення при вирішенні виробничих ситуацій,  

самостійність в роботі. 

Тип уроку: урок формування первинних   умінь при виконанні навчально-

виробничих робіт. 

Дидактичне забезпечення: питання бліц-турніру, інструкційна картка, 

таблиця оцінювання діяльності учнів на уроці,  мультимедійна презентація, 

відеоролик навчального фільму «Збирання сучасних вікон» 

Матеріальне забезпечення: заготовки,  інструмент для  збирання 

віконних коробок і віконних  рам; киянка, коловорот, розвертка, розміточний 

інструмент. 

Міжпредметні зв’язки: спецтехнологія, матеріалознавство, охорона праці 

 

Хід уроку 

І. Організаційна частина.  

Перевірка наявності учнів, перевірка наявності спецодягу 

ІІ Вступний інструктаж. 

Знайомство учнів з ходом уроку, метою, Таблицею оцінювання діяльності 

учнів на уроці.      

Слайд 1.  

- Яке призначення вікон?             (слайди2-4) 

- Перед вами віконні блоки складної конфігурації                                                                                                     

(слайд 5) 
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   Але щоб навчитись робити такі вікна, почнемо із самих простих. 

(демонстрація простого віконного блоку).  Повторимо будову віконного блоку. 

- Вікна нашого часу стали більш практичними. Сучасні технології дають 

можливість вибору між застосуванням дерев 'яних блоків  і  

новими металопластиковими. 

     До цього уроку група учнів зголосилася виконати випереджаюче 

завдання – вияснити недоліки та переваги дерев’яних та металопластикових 

віконних блоків.  

Виступ учня І.     Дерев'яні вікна: як не видути тепло на вулицю? (Слайд 

6). 

 Повірте: дерев'яні вікна, які були встановлені у вас при будівництві 

будинку, і дерев'яні вікна, які ви можете замовити у фірми-виробника або 

купити в спеціалізованому магазині, - це дві більші різниці. Тому не поспішаєте 

кидатися до вікна, вимірювати лінійкою діри між рамою й віконним прорізом й 

обурюватися: невже після цього хтось ще має нахабність радити дерев'яні 

вікна? Правильно їх вибравши й правильно встановивши, ви позбудетеся від 

необхідності щоосені заклеювати вікна по периметрі гумовими прокладками й 

білим папером, а навесні здирати всю цю красу. Ви отримаєте абсолютний 

аналог пластикових вікон, тільки рама буде не пластикова, а дерев'яна. 

Напевно, варто ще раз окремо повторити всі ті позитивні якості, які 

відрізняють дерево від будь-якого іншого матеріалу. Тим більше останнім 

часом пластик рекламується так агресивно, що це не може не змусити нас 

зупинитися на інших матеріалах більш докладно. До речі, відкриємо вам 

секрет: ріст популярності пластику в нас - не що інше, як її зниження на Заході. 

Щороку, відзначають дослідники ринків, кілька відсотків жителів міняють 

пластикові вікна на дерев'яні або просто встановлюють дерев'яні склопакети в 

тільки що побудованих будинках. А це означає, що виробники пластикових 

вікон зрушуються усе далі в Східну Європу й Росію, рекламуючи там свою 

продукцію. Вона, безумовно, не погана, але...  
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Ми вже не раз відзначали, що дерево - матеріал унікальний у всіх проявах, 

матеріал, що здатний залишатися живим навіть після того, як дерево спиляне, 

оброблене, привезене в місто й встановлене у вашій квартирі. Ми можемо 

говорити й про паркет з дерева, і про дерев'яні  панелі, і про дерев'яні меблі, і 

про дерев'яні будинки-зруби - у кожному разі, мова буде йти про матеріал, що 

по-справжньому здатний « дихати» . Дерево вбиває мікроби й виділяє в повітря 

корисні речовини, причому з неповторним лісовим ароматом. Дерево тепле на 

дотик, і це враження не зіпсують навіть морози. Дерево прекрасно ізолює 

зайвий вуличний шум і зберігає в будинку тепло. Нарешті, якщо в дерево 

вставлені грамотні склопакети, про зимові холоди можете й зовсім не 

хвилюватися. 

 Що це значить? Склопакети обов'язково повинні бути подвійними, 

герметичними, із заповненням з повітря. Саме така будова ідеально підходить 

для погодних умов нашої країни. Між іншим, подвійні вікна ставилися і  50 

років тому, але були вони зовсім не герметичні, оскільки кожну раму можна 

відкрити окремо. Сучасні дерев'яні вікна такого не дозволяють. 

Звичайно, можна сказати, що дерево, як матеріал природний й « живий» , 

піддається гниттю, впливу вологи (у нас постійно то дощ, то сніг, то туман) і 

пошкоджуються самими різним біологічним істотам -  жучками і черв'ячками. 

Насправді, жодна компанія не робить віконні рами з необробленого дерева. А 

це значить, що дерево покрите спеціальним складом, що відштовхує вологу й 

об який будь-який жучок може, хіба що, голову проломити. Зрозуміло, 

говорити про те, що в таких умовах усередині самої рами може хтось завестися, 

безпідставно. 

 Із чого роблять дерев'яні вікна? 

Самі популярні матеріали - модрина, сосна, дуб, ясен і бук. Вони гарні по-

своєму, відрізняються й кольорами, і кінцевою вартістю, і особливостями 

відходу. Сосна, допустимо, найдешевший варіант, тому що її дуже легко 

обробляти: вона м'яка. Щоб вона була міцніша і стійкіша, сосну обов'язково 

заповнюють самими різними хімічними речовинами. У підсумку сосна з 
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деревини перетворюється в гарний пластик. Дуб, навпроти, матеріал дуже 

дорогою й супроводжує, найчастіше, елітні інтер'єри. Він вимагає серйозної 

попередньої роботи на виробництві, правильного сушіння й професійної 

установки, інакше через якийсь час рама втратить свою чіткість й « 

розповзеться» , як погано підігнаний дерев'яний забір. Те ж саме можна сказати 

й про модрину. І те, і інше дерево має всі плюси деревини й може похвастатися 

відсутністю мінусів - крім ціни, природно. 

Нарешті, екзотичні породи дерева, які часто рекламують виробники, - не 

що інше, як розфарбована й покрита яскравим лаком звичайна деревина одного 

з перерахованих вище видів. Міцність екзотичної деревини виробниками не 

вивчається, тому якщо ви й зустрінете супердорогі вікна оригінальних 

червоних кольорів (зроблені із чогось африканського) - можете вважати, що, 

купивши їх, ви стаєте учасником експерименту, у якого може бути 

непередбачений фінал 

 Виступ учня ІІ. Вся правда про пластикові вікна. (Слайд 7). 

 Якщо навіть прямо про це запитаєте – розмова замнеться або отримаєте на 

свої питання ухильні відповіді. Розвію міфи про ідеальні пластикових вікнах:  

 – ПВХ-вікна не в змозі підтримувати в приміщенні оптимальний 

вологісний режим, вони створюють парниковий ефект;  

 – Для того щоб пристосувати німецьке ПВХ-вікно до температурних 

коливань нашого клімату (-30 / +30 градусів за Цельсієм) необхідно 

збільшувати число камер усередині профілю, потовщувати сам профіль, 

підсилювати системи ущільнення. Все це неминуче впливає на ціну, робить 

вікно більш громіздким;  

 – Повністю безпечних добавок для пластику поки ще немає. Передові 

фірми заміняють свинець на кадмій, а кадмій на цинк, але й кадмій і цинк 

зовсім не так нешкідливі, як затверджується. Наприклад, найбільша фірма 

BRUGMANN більше 30 років випускала профіль з екологічно небезпечним 

свинцем. 
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І тільки в 1996 році фірма радісно сповістила про повний переклад 

виробництва на кальцій цинкові стабілізатори, що не представляють небезпеки 

для здоров'я. А як же попередні майже 40 років роботи?  

Цікаво, чи ведуться роботи з вивчення впливу кальцій цинкових добавок 

на наше здоров'я, і коли ми про це дізнаємося? 

   – Подряпини та пошкодження на пластику непоправні;  

 – Коефіцієнт розширення ПВХ-профілю досить великий. Іншими словами, 

це означає, що в сильну спеку пластикове вікно занадто розширюється, а в 

хрещенські морози надто стискається.  

 – Показники звукоізоляції і теплообміну при рівних товщинах профілів у 

ПВХ відчутно нижче, ніж у дерев'яних.  

 – ПВХ-вікна мають  електростатичність і притягують пил.  

У порівнянні зі своїм прототипом – німецьким ПВХ-вікном – пластик, 

пропонований в Україні, майже вдвічі збільшив товщину, додав скло в 

склопакеті, накрутив спочатку другий, а потім і третій контур ущільнення. І 

кінця цьому не видно. 

Нарешті це сталося і у вашому будинку з'явилися пластикові вікна! Ви 

дуже довго вибирали фірму з виробництва та встановлення пластикових вікон, 

потім вникали у всі тонкощі конструкцій пластикового вікна. Виявляється 

пластикові вікна бувають глухі, поворотні, поворотно-відкидні, фрамуги і це не 

межа! Сандвічі, однокамерні склопакети, двокамерні склопакети-вибір вже в 

минулому. 

 Не сперечаємося, що придбання варте!  

У холодну погоду пластикові вікна врятують Вас від протягів і лютих 

морозів. 

Пластикові вікна заощадять Ваші гроші, адже тепер рідше доведеться 

включати додаткове опалення, наприклад, радіатори, а отже і рахунки за 

електроенергію в період заморозків будуть нижчими.  

У курному галасливому місті пластикові вікна не пропустять звуки з 

вулиці.   Та й виглядають вони куди сучасніше старих вікон.  
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А знаєте що найприємніше: тепер не треба ці пластикові вікна замазувати 

на зиму, а потім по весні ретельно віддирати цю мастику.  

Але разом з новим інтер'єром вашої квартири, з'являються нові клопоти.    

Адже догляд за пластиковими вікнами істотно відрізняється від догляду за 

колишніми дерев'яними. Якісь дії взагалі небезпечні для пластикових вікон.  

Так як доглядати за пластиковими вікнами, щоб вони прослужили 

століття?       Догляд за поверхнями пластикового вікна (пластикові рами, 

пластикові стулки). Підійдіть до пластикового вікна і доторкніться до його 

поверхні, вона з ПВХ. А ПВХ поверхні не можна мити абразивними 

(порошковими) засобами, на них не повинна потрапляти кислота (уважно 

читайте склад вживаного миючого засобу) і сильні розчинники. Мити 

пластикові вікна найкраще спеціальними миючими засобами для пластикових 

вікон, або звичайним мильним розчином. Ніколи не піддавайте пластикові 

вікна дії бензину або ацетону. Цей союз приведе до руйнування поверхні 

пластику.  

Пластикові вікна захищають від протягів, але цей захист є і зворотна 

сторона. Правильно! Вентиляція. Підвищена герметичність пластикових вікон 

не дозволяє повітрю проникати в кімнату, а отже у вашій квартирі буде 

накопичуватися волога, що осяде конденсатом на склі, рамах, стінах. У сильні 

морози ця волога може перетворитися на полій, що неминуче зруйнує 

ущільнювач вікна. Що робити? Як уникнути утворення конденсату в квартирі з 

пластиковими вікнами. Візьміть за правило в будь-який час року, в будь-яку 

погоду провітрювати квартиру 2 рази на день. Перевірте систему вентиляції у 

вашій квартирі, вона повинна бути справною. При підвищеній вологості (понад 

55 відсотків) встановите кондиціонер і перевірте як надходить повітря від вашої 

системи опалення (радіатора) до вікна. Перешкод потоку повітря бути не 

повинно ніяких.  

Безсумнівно, пластикові вікна змінять не тільки дизайн квартири, але і 

внесуть затишок і захищеність у Ваш будинок. 

Майстер в/н.  
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- То ж які вікна кращі?  Комбіновані. Пояснення будови комбінованого  

вікна. (Слайд 8). 

 - А тепер   проведемо блій-турнір 

Питання бліц-турніру. 

1. З чого складається вікно? 

2. На якій відстані від підлоги встановлюють квартирку? 

3. Як закріплюють скло? 

4. Які сучасні конфігурації вікон вам відомі? 

5. З якої деревини можна виготовляти вікно? 

6. Яких конструкцій бувають вікна? 

7. Чим закріплюють вікна при встановленні? 

- Зраз я продемонструю, як збирати віконний блок. Допоможіть мені 

вибрати необхідний інструмент. (Гра «Ярмарок  інструментів). 

- Щоб приступити до роботи необхідно повторити БУП. (Фронтальна 

перевірка). 

Демонструю прийоми збирання віконного блоку. 

         Пояснюю та показую способи раціональної організації робочих місць 

учнів при виконанні завдань. 

       Даю інформацію про типові помилки та способи їх попередження. 

       Опитую учнів та проводжу пробне виконання ними нових прийомів 

роботи з метою перевірки засвоєння матеріалу вступного інструктажу. 

      Демонструю відеоролик «Збирання сучасних вікон» 

      Відповідаю на запитання учнів. 

      Після цього учні приступають до самостійної роботи. 

 

ІІІ. Поточний інструктаж.  

- Перевірка правильності організації робочих місць учнів та додержання 

ними правил безпеки праці; 

- Перевірка правильності виконання учнями нових прийомів та 

технологічного процесу виконання робіт; 
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- Перевірка умінь користуватись картами-інформаторами; 

- Надання допомоги учням; 

- Перевірка ходу виконання робіт (міжопераційний контроль); 

- Перевірка якості роботи учнів; 

- Приймання та оцінка роботи. 

 

ІV. Заключний інструктаж 

- Аналіз уміння учнів складати віконну раму та віконну коробку; 

- Аналіз причин помилок учнів та застосування засобів їх усунення; 

- Повідомлення та обґрунтування оцінок, отриманих за роботу на уроці; 

- Аналіз додержання правил безпеки праці, організації робочих місць 

учнів; 

- Розглядання випадків нераціонального використання урочного часу; 

 

Домашнє завдання.  

Прибирання майстерні. 
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НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНИЙ ЦЕНТР ПТО У ЧЕРНІГІВСЬКІЙ ОБЛАСТІ 

ДПТНЗ "СОСНІВСЬКИЙ ПРОФЕСІЙНИЙ ЛІЦЕЙ" 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Методична розробка уроку на тему: 

«Свердління, довбання і різання стамескою» 

 

 

 

 

 

 

 

Розробив:  Олійник В.П. 

  викладач                                                                                                           

 

 

 

 

 

 

 

М. Чернігів, 2016 
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Тема програми: Свердління, довбання і різання стамескою  

Тема уроку:  довбання і різання стамескою 

Мета уроку: ознайомити учнів з інструментом для довбання та різання 

деревини, прийомами роботи та  правилами техніки безпеки при його 

використанні ; розвивати в учнів технічне мислення, ділову активність; 

виховувати бережливість і любов до праці 

Тип уроку: Урок-конкурс, засвоєння нового матеріалу 

КМЗ уроку: план уроку, мультимедійний проектор, тести, презентація 

«Свердління, довбання і різання стамескою» , Підручники Л.Н. Крейдлін 

«Столярні й теслярські роботи», Г.А. Громов «Деревообробка», В.І. Кошман 

«Спеціальна технологія столярних, теслярських, склярських і паркетних робіт» 

Міжпредметні зв’язки  матеріалознавство, будівельне креслення, 

виробниче навчання 

Метод проведення уроку(вид уроку) лекція з елементами бесіди 

(презентація) 
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Хід уроку 

 

1. Організаційна частина  

а) Привітання  

б) Перевірка наявності учнів на уроці (доповідь чергового учня),  

в) Перевірка готовності учнів до уроку.  

 

2. Актуалізація опорних знань 

а) Перевірка знань учнів (Тести додаються)  

б) Перевірка тестових завдань та підведення підсумків 

в) Вступне слово викладача 

г) Повідомлення теми програми та уроку 

 Тема уроку «Довбання і різання стамескою» і під час розгляду даної 

теми ми повинні ознайомитись  з інструментом для довбання та різання 

деревини, прийомами роботи та  правилами техніки безпеки  під час його 

використання 

д) Мотивація навчальної діяльності учнів на уроці (пояснення важливості 

даного матеріалу) 

Дана тема важлива тим, що під час  виготовлення столярних виробів для 

з’єднання деталей виконують шипові з’єднання.  Гнізда і провушини яких 

виготовляють за допомогою доліт і стамесок. Вам потрібно знати види 

стамесок, доліт, їх будову, прийоми роботи з ними, та ПТБ під час їх 

використання. 

3. Формування нових знань 

а) пояснення нового матеріалу 

(Демонстрація презентації з поясненням) 

Презентація «Свердління, довбання і різання стамескою» 

1. Слайд Процес довбання 

(запис основних понять у зошит «Процес довбання») 
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Довбання - вид механічної обробки деревини різанням, при якому 

інструмент (долото) здійснюючи зворотньо-поступальні рухи, зрізає 

оброблюваний матеріал.  

2. слайд Інструменти для довбання і різання 

3. слайд Долото 

(запис основних понять у зошит «Долото») 

(Показ інструментів) 

Долото - ручний інструмент, призначений для видовбування в деревині 

гнізд і проушин, а також вибирання пазів прямокутного перерізу. 

Долота є  теслярські і столярні.  

4. Слайд Будова долота 

5. Слайд Стамеска 

(запис основних понять у зошит «Стамеска») 

(Показ інструментів) 

Стамеска – ріжучий ручний інструмент застосовується для зачистки шипа, 

гнізд і провушин, підгонки з'єднань, зрізання фасок, а також для довбання гнізд 

і отворів в тонких деталях.  

Стамески розділяються на плоскі і напівкруглі 

6. слайд Будова стамески 

7. слайд Кути загострення доліт і стамесок 

(запис основних понять у зошит «Кути загострення») 

Стамеска: 

    для довбання – 30 ˚  

    для стругання  - 20 ˚ -25 ˚ 

    для різання  - 15 ˚ 

Долото: 

    кут загострення – 25-35°.      

8. Слайд Прийоми роботи долотами і стамесками 

9. Слайд Точило 

(запис основних понять у зошит «Точило») 
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Точило служить для підтримки робочої частини інструменту в заточеному 

стані, може бути ручним або електричним.  

10. слайд Будова точила 

11. слайд Правила заточування 

12. слайд Прийоми гостріння та кути загострення доліт та стамесок 

13. слайд Електродовбальник, будова 

 (запис основних понять у зошит «Електродовбальник») 

Ланцюговий електродовбальник застосовують для механізованого 

довбання деревини. З їх допомогою вибирають отвори і гнізда прямокутної 

форми, пази і таке інше 

14. слайд ПТБ при довбанні та різанні стамескою 

4. Закріплення нового матеріалу 

Повторення вивченого матеріалу перевіряється фронтальним опитуванням 

за допомогою презентації. 

Виставлення оцінок з мотивацією 

5. Підведення підсумків уроку 

Отже, сьогодні ми розглянули тему «Довбання і різання стамескою»  та 

з’ясували її важливість серед інших тем.  

Домашнє завдання: Л.Н. Крейдлін «Столярні і теслярські роботи» § 8 ст. 

43-48. Вивчити конспект. 
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Тест (варіант № 1) 

(Стругання деревини) 

 

1. Стругання застосовують для  

а) виготовлення шипів 

б) надання правильної форми та точних розмірів деталі 

в) для утворення циліндричних отворів 

 

2.  До основних видів стругання належить  

а) паралельне 

б) плоске 

в) фігурне 

 

3. Як називаються інструмент для стругання 

а) стамесками 

б) рубанками 

в) пилками 

 

4. Для підфуговування деталей при склеюванні  використовують 

а) шерхебель 

б) зензубель 

в) фуганок 

 

5. Для збільшування площини склеювання використовують  

а) рубанок 

б) напівфуганок 

в) ценубель 

 

6. Щоб вибити різець рубанка ударяють молотком по  

а) п’ятці 
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б) підошві 

в) носку 

 

7. Ріжучим елементом рубанка є 

а) різець 

б) ріжок 

в) клинок 

 

8. Різець рубанка повинен виставлятися на  

а) 1…5 мм 

б) 0,2…0,3 мм 

в) 3…4 мм 

 

9. Що є причиною неякісного стругання 

а) затуплений різець 

б) заточений і доведений різець 

в) виступ різця на 0,2…0,3 мм  

 

10. Якість стругання перевіряється за допомогою  

а) лінійки 

б) шаблона 

в) лекала 
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Тест (варіант № 2) 

(Стругання деревини) 

 

1. Якість стругання перевіряється за допомогою  

а) лінійки 

б) шаблона 

в) лекала 

 

2. Що є причиною неякісного стругання 

а) виступ різця на 1…2 мм  

б) заточений і доведений різець 

в) виступ різця на 0,2…0,3 мм  

 

3. Щоб вибити різець рубанка ударяють молотком по  

а) ріжку 

б) п’ятці 

в) клинку 

 

4.  До основних видів стругання не належить  

а) плоске  

б) паралельне 

в) фігурне 

 

5. Стругання застосовують для  

а) виготовлення шипів 

б) надання правильної форми та точних розмірів деталі 

в) для утворення циліндричних отворів 

 

6. Як називаються інструменти для стругання 

а) пилками  
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б) ножівками 

в) рубанками 

 

7. Для підфуговування деталей при склеюванні  використовують 

інструмент 

а) горбач 

б) фуганок  

в) кальовка 

 

8. Для збільшування площини склеювання використовують 

інструмент 

а) напівфуганок  

б) ценубель 

в) рубанок 

 

9. Ріжучим елементом рубанка є 

а) стружколамач 

б) різець 

в) клинок 

 

10. Різець рубанка повинен виставлятися на  

а) 1…5 мм 

б) 0,2…0,3 мм 

в) 3…4 мм 
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НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНИЙ ЦЕНТР ПТО У КИЇВСЬКІЙ ОБЛАСТІ 

ДПТНЗ "«ФАСТІВСЬКИЙ    ЦЕНТР  ПРОФЕСІЙНО-ТЕХНІЧНОЇ  ОСВІТИ» 

" 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Методична розробка робочого зошита з креслення: 

Професія:  «Верстатник  деревообробних  верстатів» 

 

 

 

 

 

 

 

Розробив:  Перенесієнко О.В. 

  викладач                                                                                                           

 

 

 

 

 

 

М. Фастів, 2016 
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ОФОРМЛЕННЯ  ОСНОВНОГО   НАПИСУ 

 

Тема № 1:  «Лінії  креслення.  Шрифти. Формати  і  рамки» 

Графічна робота  № 1  «Лінії  креслення» 

Виконати (на все робоче поле) проведення різних типів ліній за поданим варіантом. 

 Відстань між лініями 5 мм. 

 

      15 

 

 

        10 

 

   



59 
 

  

 

Графічна робота  №2   «Креслярський  шрифт» 

Написати креслярським шрифтом великими літерами (шрифт №10) і 

малими літерами (шрифт №7)  по 1 рядочку кожне слово: будівництво, маляр, 

штукатур, та речення «Я навчаюсь у Фастівському центрі професійно-технічної 

освіти», «У 2016 році я стану справжнім будівельником», «Моя професія 

потрібна країні і людям». Відстань між словами  та цифрами  5мм. 

 

Розмір літер: 

великі  літери: малі  літери: цифри  арабські: 

1 мм - І, Ї 

5 мм – Г, Е, Є, С 

6мм – Б, В, З, И, Й, К, 

Л, Н, О, П, Р, Т, Ч, Ь, 

Я, У  

7 мм – А, Д, М, Х, Ц, 

Ю 

8 мм – Ж, Ф, Ш 

9 мм – Щ 

2 мм - і, ї 

4 мм – г, с 

5 мм – б, в, г, д, е, є, з, 

и, й, к, л, н, о, п, р, у, 

х, ч, ь, я 

6мм – а, м, ц 

7 мм – ж, т, ф, ш, ю, 

8 мм – щ 

3 мм – 1 

5 мм – 3, 5, 6, 7, 8, 9, 

0 

6 мм – 2,4 

 

 

Графічна робота  № 3  «Деталь» 
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Накреслити  контури  деталі за одним із варіантів. Нанести виносні 

і розмірні лінії,  проставити розміри. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Графічна робота  № 4  «Масштаб» 

     Варіант 1     Варіант 2 
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Накреслити  контури  деталі за одним із варіантів в масштабі 1:1. 

Нанесіть виносні і розмірні лінії,  проставте розміри.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     Варіант 1     Варіант 2 
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Графічна робота  № 5 «Масштаб» 

Накреслити  контури  деталі за одним із варіантів в масштабі 2:1. 

Нанесіть виносні і розмірні лінії,  проставте розміри.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     Варіант 1     Варіант 2 
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Графічна робота  № 6 «Колода,  підшипник» 

Накреслити  контури  деталі за одним із варіантів в масштабі 1:2. Нанесіть 

виносні і розмірні лінії,  проставте розміри.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     Варіант 1     Варіант 2 
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НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНИЙ ЦЕНТР ПТО У РІВНЕНСЬКІЙ ОБЛАСТІ 

ДПТНЗ " ВОЛОДИМИРЕЦЬКЕ  ВИЩЕ ПРОФЕСІЙНЕ  УЧИЛИЩЕ" 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Методична розробка уроку виробничого навчання на тему: 

«Деревостружкові та деревоволокнисті плити» 

 

 

 

 

 

 

 

Розробив:  Сорока Ю.М. 

  майстер виробничого навчання                                                                                                    

 

 

 

 

 

 

М. Володимирець, 2016 
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Тема заняття: : Деревостружкові та деревоволокнисті плити. 

Мета заняття: 

Навчальна: забезпечити засвоєння знань учнями про деревостружкові та 

деревоволокнисті плити 

Виховна: вдосконалювати трудове вміння учнів, виховувати в них 

ставлення працелюбності та бережливості, любов до праці. 

Розвиваюча: навчити учнів застосовувати теоретичні навики та знання на 

практиці, розвивати в них спеціальні трудові здібності. 

Дидактичні засоби: Плакати, натуральні об'єкти. 

Обладнання, інструменти та матеріали: олівець, лінійка, рулетка. 

Хід уроку 

1. Організаційний момент 

• перевіряю присутніх за журналом; 

• перевірка підготовленості учнів до уроку. 

• організація робочих місць. 

2. Повторення раніше вивченого матеріалу 1. Перевіряю домашнє 

завдання, шляхом усного опитування: 

2.Назвіть інструменти для нанесення розмірів на плити? 

3.Назвіть інструменти для розрізання плит? 

2. Самостійна робота учнів 

1.Обхід робочих місць з метою перевірити : 

А. чи всі учні можуть самостійно приступити до роботи; 

Б .додержання учнями правил безпеки праці; 

В. Організація учнями своїх робочих місць. 

4.Заключний інструктаж :15 хв 

1. Підсумки роботи групи на навчальний день і ступінь досягнення по 

ставленої на уроці мети; 

2. Аналіз роботи окремих учнів ; 

3.Аналіз характерних помилок при виконанні прийомів, операцій, їх 

причини і шляхи попередження; 
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4. Оголошення і мотивація оцінок учнів; 

5. Домашнє завдання :повторити закріплений матеріал про 

деревостружкові та деревоволокнисті плити 

6.Прибирання робочих місць і майстерні. 

Конспект уроку виробничого навчання 

Деревоволокнисті плити 

Деревоволокнисті плити (ДВП) виготовляють гарячим пресуванням або 

сушінням деревоволокнистої маси, що містить полімерні смоли як зв’язуючи 

речовину. ДВП - це листовий матеріал, сформований у вигляді килима. Як 

основну сировину для виготовлення ДВП використовують відходи 

лісорозробок та деревообробної промисловості у вигляді некондиційного 

обаполу, трісок, обрізків деревини переважно хвойних порід. Ці відходи 

переробляють у дробильних машинах на тріски, які далі піддають 

пропарюванню при температурі 150-160 °С. Розпарені й розм'якшені тріщини 

розпушують на окремі волокна. Зв’язуючи масу з фенолформальдегідних 

полімерів (4 -5 % до маси сухої деревини), антипіренів, антисептиків та гідро-

фобіаторів у вигляді водної емульсії змішують із деревоволокнистою масою у 

змішувальних басейнах. Під час формування плит замулені у воді волокна тісно 

переплітаються між собою. Збезводнювальна маса волокон осідає, а при 

відсмоктуванні вологи вона ущільнюється ще більше. Потім одержане полотно 

спресовується між сітками й ущільнюється пресуючими валами. Під час 

сушіння плит всередині волокнистої маси виникають додаткові зв'язки між 

волокнами, які підвищують міцність плит. 

За способом утворення плити можуть бути непресованими, коли 

налівогоризсат (деревоволокнистий килим) перетворюється у плиту тільки за 

рахунок теплового впливу (сушіння) без прикладення тиску. Такі плити 

виготовляють ущільнюючим деревоволокнистого килиму під впливом теплоти. 

В плитах може бути рівною одна поверхня, тоді зворотна поверхня сітчаста, 

вона утворюється за рахунок виготовлення плит на металевих сітках (мокрий 
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спосіб); можуть бути рівними обидві поверхні за рахунок пресування плит між 

двома металевими листами (сухий спосіб виробництва). 

За зовнішнім виглядом поверхні плити бувають: облагороджені - одна 

плита в них покрита шаром тонко зеленої маси;облицювальні, в яких одна чи 

обидві поверхні облицьовані листовими або плівковими 

матеріалами;пофарбовані, в яких на одну чи обидві поверхні нанесена фарба 

або лак. 

Деревоволокнисті плити поділяються на тверді і м'які. Тверді мають такі 

марки: Т - тверді плити з не облагородженою лицьовою поверхнею; Т-С - 

тверді з лицьовим шаром з тонкодисперс-ної деревної маси; Т-П - тверді плити 

з підфарбованим лицьовим шаром; Т-СП тверді плити з підфарбованим 

лицьовим шаром з тонкодисперс-ної деревної маси; СТ- тверді плити 

підвищеної міцності (надтверді) з не облагородженою лицьовою поверхнею; 

СТ-С - тверді плити підвищеної міцності з лицьовим шаром з тонко дисперсної 

деревної маси. 

Тверді плити марок Т, Т-С, Т-П, Т-СП залежно від рівня фізико-

механічних показників поділяються на груш якості А і Б. їх одержують 

пресуванням вологого волокнистого полотна між нагрітими металевими 

пластинами підтиском 2-3 МПа при температурі 170-225 °С. .лицьова поверхня 

твердих плит рівна, глянсова, без пор. 

М'які плити залежно від щільності поділяються на марки: М-1; М-2; М-3. 

Лицьова сторона м'яких плит має сітчастий (відбиток сітки), або чарункуватий 

вигляд (відбиток фетру, що застосовується на відливній машині), а зворотна - 

завжди має сітчасту поверхню. 

Колір ДВП від темно-коричневого до сіро-білого і залежить від виду 

сировини, яку застосовують для їх виготовлення. 

Розміри деревоволокнистих плит подано нижче. 

Розміри деревоволокнистих твердиплит І варіант IIваріант 

Довжина, мм: 

максимальна 6100 5500 
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основна 3660; 3355; 3050; 3660; 3050; 2745; 

2745; 2400; 2140 2440; 2350; 2050; 

1830;1700; 1220 Ширина, мм: 

максимальна 2140 1700 

основна 2140; 1830; 1700; 1220; 

1525:1220 610 

Номінальна товщина, мм 2,5; 3,2 4,0; 5,0 

Розміри деревоволокнистих м'яких плит 

Основна довжина, мм 3000; 2700; 2500; 

1800; 1600; 1220 Основна ширина, мм 1220 

Номінальна товщина, мм 8,0; 12,0; 16,0 

Деревоволокнисті плити -ефективний опоряджувальний матеріал. 

Усихають і жолобляться плити менше деревини, легко склеюються і 

з'єднуються кріпильними виробами та піддаються обробці звичайними 

інструментами. Добре сприймають захисно-декоративні покриття, їх 

застосовують у меблевому виробництві» у будівництві, у виробництві тари, 

вагонобудуванні, приладо - радіо будуванні (футляри, панелі тощо). 

Тверді плити з лакофарбовим покриттям застосовують як 

опоряджувальний матеріал при виготовленні транспортних засобів, торгового 

обладнання, меблів. дверних полотен, а також в інтер'єрах громадських і 

виробничих приміщень. Залежно від зовнішнього вигляду лицьового 

лакофарбового покриття плити поділяються на два типи: А -з декоративним 

друкованим рисунком; Б -одноколірні. Лицьова поверхня їх буває матовою або 

глянсовою. 

М'які плити застосовуються у будівництві як матеріал для теплоізоляції 

стін, підлоги та стелі. 

Деревостружкові плити (ДСП) - це плитковий матеріал, виготовлений 

гарячим пресуванням деревостружкових мас, які містять у своєму складі 

полімерні смоли. Деревну стружку, яка є основним (за масою) компонентом, 

одержують з некондиційної деревини листяних та хвойних порід. Зв'язуючою 
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речовиною є карбон-мідні та фенольні полімерні смоли. Разом з ними до маси 

вводять антисептики, антипірени та гідрофобілізатори. Полімер разом з 

антипіренами і гідрофобізаторами готують у вигляді водної емульсії. Останню 

в кількості 15-20 %до маси сухої стружки наносять під тиском на безперервно 

перемішувану в контейнері змішування стружку. Просочену деревостружкову 

масу формують методом пресування чи екструзії. Пресування силою 2-2,5МПа 

здійснюють при температурі 140-160 °Сміж двома сталевими стрічками. Із 

преса виходить неперервна смуга, які потім розрізають дисковими пилками на 

плити потрібних розмірів. 

Деревостружкові плиті поділяють: за фізико-механічними показниками на 

марки ІІ-А і ІІ-Б, за якістю поверхні на / і II сорти; за видом поверхні - 

зі звичайною і дрібно структурною{М)поверхнею; за ступенем обробки 

поверхні шліфовані (НІ) не шліфовані; за гідрофобними властивостями - 

зі звичайною, підвищеною (В) водостійкістю; за вмістом формальдегіду -

на класи Е1, Е2, ЕЗ. 

Плити умовно позначаються буквами та цифрами: ПЛ, 1,М, Ш, Е1, 

3500x1750x15 -плита першого сорту з дрібностружковою поверхнею, 

шліфована, емісії Е1, розміри: довжина х ширина х товщина, мм. 

За стандартом розміри плит такі: товщина - 8-28мм з градацією 1 мм, 

довжина 

1830, 240, 2440, 2500, 2600, 2700, 2750, 2840, 3220, 

3500,3600,3660,3690,3750,4100,5200, 5500,5680 мм; ширина 1220, 

1250,1500,1750, 1800, 1830,2135,2440,2500 мм 

За конструкцією плити бувають одношаровими, в яких розміри деревних 

часток і вміст зв’язую чого майже однакові по всій її товщині; тришаровими 

внутрішній шар відрізняється від зовнішніх розмірами деревних часток і з1-

зв'язуючого. 

Плити можуть бути зроблені зі спеціально виготовлених деревних частин 

стружки, тирси; спеціальної тонкої різаної стружки та з дрібно структурною 

поверхнею. У будівництві використовують плити із спеціальної стружки з не 
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облицьованою поверхнею, а в меблевій промисловості -плити, облитими 

лущеним і струганим шпоном. 

Деревостружкові плити -один з найбільш перспективних конструктивних 

матеріалів для меблевої промисловості та будівництва порівняно з 

пиломатеріалами та іншими листовими матеріалами. За показниками міцності й 

жорсткості вони наближаються до деревини хвойних порід. 

ДСП добре склеюються, їх плоскі поверхні і ребра можна лакувати чи 

фарбувати, облицьовувати шпоном, папером або пластмасами. Вони порівняно 

легко обробляються деревообробними інструментами і мають задовільні 

показники щодо опору витяганню з них шурупів і цвяхів. 

Широко використовуються у виробництві меблів ДСП,облицьовані 

різними плівковими матеріалами (ламіновані і кашировані). 

Ламінування -облицювання форматних ДСПплівками на основі паперу; 

просоченого смолами. 

Котирування -метод безперервного облицювання поверхні плит тонкими 

еластичними рулонними матеріалами (плівками) способом накочування 

вальцьовими пресами на попередньо намазані клеєм поверхні. IV. Перевірка 

вивченого матеріалу: Ставлю до класу запитання: 1 .Як одержують ДВП? 2.Де 

застосовують ДВП? 3.3 чого роблять ДСП? 4.Чим облицьовують ДСП? 5.Де 

застосовують ДСП? У.Домашнє завдання: Вивчити виробництво та 

застосування ДВП та ДСП. 
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НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНИЙ ЦЕНТР ПТО У РІВНЕНСЬКІЙ ОБЛАСТІ 

ДПТНЗ " ВОЛОДИМИРЕЦЬКЕ  ВИЩЕ ПРОФЕСІЙНЕ  УЧИЛИЩЕ" 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Методична розробка уроку виробничого навчання на тему: 

«Інструменти для свердління деревини» 

 

 

 

 

 

 

 

 

Розробив:  Сорока Ю.М. 

  майстер виробничого навчання                                                                                                    

 

 

 

 

 

 

М. Володимирець, 2016 
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Тема заняття: Інструменти для свердління деревини. 

Мета заняття: 

Навчальна: забезпечити засвоєння знань учнями про свердління деревини. 

інструменти та прийоми. 

Виховна: вдосконалювати трудове вміння учнів, виховувати в них 

ставлення працелюбності та бережливості, любов до праці. 

Розвиваюча: навчити учнів застосовувати теоретичні навики та знання на 

практиці, розвивати в них спеціальні трудові здібності. 

Дидактичні засоби: Плакати, натуральні об'єкти. 

Обладнання, інструменти та матеріали: олівець, лінійка, зошит, ручка. 

Хід уроку 

1. Організаційний момент 

• перевіряю присутніх за журналом; 

• перевірка підготовленості учнів до уроку. 

• організація робочих місць. 

2. Повторення раніше вивченого матеріалу Перевіряю домашнє 

завдання, шляхом усного опитування: 

1. Назвіть інструменти для стругання? 

2. Назвіть інструменти для довбання та їх призначення? 

3. Самостійна робота учнів 

1.Обхід робочих місць з метою перевірити : 

А. чи всі учні можуть самостійно приступити до роботи; 

Б .додержання учнями правил безпеки праці; 

В. Організація учнями своїх робочих місць. 

4.Заключний інструктаж :15 хв 

1. Підсумки роботи групи на навчальний день і ступінь досягнення 

поставленої на уроці мети; 

2. Аналіз роботи окремих учнів ; 

3.Аналіз характерних помилок при виконанні прийомів, операцій, їх 

причини і шляхи попередження; 
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4. Оголошення і мотивація оцінок учнів; 

5. Домашнє завдання :повторити закріплений матеріал по ручному 

свердлінню деревини. 

6.Прибирання робочих місць і майстерні. Конспект уроку виробничого 

навчання Ручне свердлення деревини. 

Круглі (циліндрові) отвори для круглих шпильок, нагелів, болтів 

вибирають свердлами, що складаються з хвостовика, стрижня, ріжучою 

частини і елементів для відведення стружки. Для свердлення застосовують 

перові, центрові, гвинтові, спіральні свердла. 

Перові свердла мають форму жолоба; ними вибирають отвори переважно 

під нагелі. Жолобок служить і для викиду стружки. Зважаючи на те що він не 

може повністю викидати стружку назовні, щоб уникнути перегріву його 

доводиться часто виймати з отвору. Тому отвори виходять нечистими і 

недостатньо точними. Свердла бувають завдовжки 100...170,діаметром 3...16 мм 

з градацією 1...2 мм. 

Центровими свердлами свердлять крізні І неглибокі отвори упоперек 

волокон. Свердлити глибокі отвори цими свердлами важко унаслідок поганого 

викидання стружки. Працюють свердлами тільки в один бік. Свердло є 

стрижень, що закінчується внизу ріжучою частиною, що складається з 

підрізувана, леза і направляючого центру (вістря). Діаметр центрових свердел 

12...50мм, довжина залежно від діаметру—120... 150мм. При роботі цими 

свердлами потрібно робити натиск, інакше вони не упроваджуватимуться в 

деревину. 

Свердла гвинтові застосовують для свердлення глибоких отворів упоперек 

волокон. Кінець свердел має гвинт з дрібним різьбленням. При свердленні ними 

отвори виходять чистими, оскільки по гвинтових канавках стружка 

віддаляється легко. Діаметр свердел 10...50, довжина 400...1100 мм. 

Спіральні свердла залежно від форми ріжучої частини бувають з конічним 

заточуванням (ГОСТ 22057—76) і з центром і підрізувана (ГОСТ 22053—76). 
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Для відведення стружки в стрижні є канавки, що розташовуються по гвинтовій 

лінії. 

Свердла з центром і підрізувачем випускаються діаметром 4...32мм, а 

з коштами заточуванням —діаметром 2...6(коротка серія) і 5... 10мм (довга 

серія). 

Коловоротом можна загортати болти, шурупи, для чого в патрон 

вставляють відповідно гайкові ключі (квадратні або шестигранні) торців, 

викрутки. У коловороті можна кріпити свердла з діаметром хвостовика до 

10мм. 

Для загортання шурупів в коловорот вставляють викр\тки 

(ГОСТ 7467—75). 

Для свердлення глибоких отворів використовують бурав (мал. 39,же), шо є 

стрижнем з вушком для ручки, розташованої в його верхній частині, і з 

гвинтовим 'свердлом на іншому кінці (у нижнейчастини). 

Неглибокі отвори в деревині твердих порід під шурупи свердлять 

буравчиком (мал. 39,з), що має діаметр 2...10мм. Щоб уникнути розколу 

деревини буравчик періодично виймають з отвору і очищають від стружки. 

Отвори свердлами вибирають по розмітці або шаблону, центр твору 

заздалегідь наколюють шилом. При роботі треба стежити за тим, щоб вісь 

обертання коловорота або дриль співпадала з віссю отвору. При свердленні 

вертикальних отворів ручку нажимнойголовки коловорота тримають лівою 

рукоюа правою обертають ручку. 

Глибокі крізні отвори свердлять по розмітці з двох боків деталі. При 

свердленні отворів з одного боку деталі перед виходом на іншу сторону натиск 

на нажимную'головку коловорота треба ослабити, з тим щоб не утворилося 

откола, отщепаабо тріщини в деталі. Під деталь, в якій свердлять отвори, 

підкладають дошку. 

Коловорот або дриль не можна тримати так, щоб свердло було обернене у 

бік того, що працює. Натискати на нажимнуюголовку коловорота дрилі 
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потрібно тільки руками. Працювати свердлами, що мають тріщини і інші 

дефекти, не можна. 

 

При неякісному свердленні виникають наступні дефекти: не витриманий 

розмір (діаметр) отвору, викликаний биттям свердла унаслідок неправильного 

закріплення його в коловороті; рвана поверхня отвору —при свердленні тупим 

або неправильно заточеним свердлом. 
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Аналіз уроку теоретичного навчання №2 

Група: №20 

Кількість учнів :25 

Спеціальність: Столяр-будівельний, монтажник гіпсокартонних 

конструкцій. 

Викладач: Сорока Юрій Миколайович. 

Тема: Шипорізні верстати. 

Мета: Узагальнити вивчення будови і призначення шипорізних верстатів, 

виховати творчий інтерес , до обраної професії , виховати повагу до роботи і до 

оточуючого середовища. 

Урок розпочався своєчасно і закінчився точно у відведений час. Час на 

урок був раціонально використаний. Кабінет був обладнаний відповідно до 

теми уроку. Санітарний стан кабінету відповідав санітарно-технічним нормам. 

На початку уроку викладач перевірив знання учнів які вони набули на 

попередніх уроках, потім пояснив нову тему уроку. Після пояснення нової теми 

уроку, він задав декілька питань для закріплення вивчаємого матеріалу. 

Під час проходження уроку учні вели себе організовано, активно 

відповідали на поставлені запитання викладача. 

Урок теоретичного навчання пройшов організовано, викладач роз’яснив 

всі поставлені вимоги до уроку, і зрозуміло виклав весь матеріал. 
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Тема уроку: Заточувальні верстати 

Мета уроку: Узагальнити вивчення заточувальних верстатів і їх будову , 

виховати в учнів творчий інтерес до обраної професії, розвинути уяву про 

будову й призначення заточувального верстата 

Даний урок теоретичного навчання розпочався своєчасно, на організаційну 

частину витратив 5 хв. Викладач перевірив присутність учнів. Даний урок був 

проведений у кабінеті спец- технології. Цей урок відповідав плану уроку , а 

також відповідав кабінет нормам санітарної гігієни. 

При викладанні нової теми викладач використовував плакати ,а також 

зображував типові схеми верстатів на дошці. 

Провірив домашнє завдання в учнів. Після викладання нової теми вчитель 

перевірив конспекти і задавав запитання учням які швидко відповідали і 

отримали хороші оцінки. 

На уроці учні вили себе акуратно стримано, ввічливо . 

Поставлена мета уроку була виконана , оцінку за урок ставлю «відмінно» 

Майстер дублер Парейчук А.В. 

З аналізом ознайомлений Майстер в/н І.К.Осічук 

План уроку теоретичного навчання № 1 

Тема заняття: Пиломатеріали, їх види та обмір. 

Мета заняття:Розповісти учням про пиломатеріали їх види та обмір. 

Навчальна:забезпечити засвоєння видів пиломатеріалів, їх призначення та 

застосування 

Виховна:вдосконалювати трудове вміння учнів, виховувати в них 

ставлення працелюбності та бережливості, любов до праці. 

Розвиваюча: навчити учнів застосовувати теоретичні навики та знання на 

практиці, розвивати в них спеціальні трудові здібності. І 

Профорієнтація:підводити учнів до засвоєння відомостей про професію 

столяра-будівельного. 

Дидактичні засоби: Плакати, натуральні»об'єкти. 

Обладнання, інструменти та матеріали: олівець, лінійка, зошит, ручка. 
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Хід та зміст заняття. 

I. Організаційний момент 

• перевіряю присутніх за журналом; 

• перевірка підготовленості учнів до уроку. 

• організація робочих місць. 

II. Повторення раніше вивченого матеріалу 

 Перевіряю домашнє завдання, шляхом усного опитування: 

1. Що називається лісовими товарами? 

2. На які види поділяються лісоматеріали за способом обробки? 

3. Які види круглих лісоматеріалів ви знаєте? 

4. Як маркуються круглі лісоматеріали?  

III. Вивчення нового матеріалу 

Повідомляю тему нової о заняття. 

Конспект теоретичного навчання№1 

Пиломатеріали одержують під час поздовжнього розпилювання колод на 

лісопильних рамах, круглопильних і стрічкових верстатах. Це пило продукція 

певних розмірів і якості з двома паралельний плоскими поверхнями. 

Пиломатеріали можуть бути радіального і тангенціального розпилювання. 

Струганим пиломатеріалом назнають такий, у якого оброблена хоча б одна 

плоска поверхня чи обидві кромки струганням або фрезеруванням. 

Товщина пиломатеріалу -це розмір між плоскими поверхнями, а ширина 

розмір, який визначається відстанню між кромками плоскої поверхні. 

Довжина - розмір у напрямку поздовжньої осі між торцями пиломатеріалу. 

За геометричною формою; з та розмірами поперечного перерізу пиломатеріали 

поділяються на бруси, бруски, дошки, обаполи, шпали (рис. 50). 

Брус -це пиломатеріал, товщина і ширина якого понад 100мм. Залежно від 

кількості пропиляних боків брус буває двокантовий, три-кантний та 

чотирикантний. 

Брусок - обрізний пиломатеріал, що має товщину до 100мм і ширину не 

більше подвійної товщини. 
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Дошка -пиломатеріал завтовшки до 100 мм,шириною завбільшки за 

подвійну товщину. 

Обапил - це бокова частина колоди, зрізана під час поздовжньою 

розпилювання. Розрізняють обапіл горбильний, у якого спропил тільки з одного 

боку, і обапіл дощатий, у якого одна поверхня повністю про пиляна, а інша -

частково. 

 

Шпала 

пилопродукція у вигляді бруса 

двокантного. Шпали використовують як опори для рейок залізниць. За 

місцем у колоді дошки поділяють на серединні, центральні та бічні (рис. 

51).Серединні дошки мають серцевину, легко розтріскуються. У центральних 

дошках (їх дві) серцевина 

розпиляна вздовж осі. Всі річні шари в центральних дошках перерізані, 

тому вони менше, ніж серединні, розтріскуються. Бічні дошки менш сучкуваті, 
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мають більшу збіжистість, легко обробляються. У бічних дошках, як 

правило, менша кількість вад ,вони якісніші за серединні і центральні дошки. 

IV. Перевірка вивченого матеріалу: 

Ставлюдо класу запитання: 

1 .Як отримують пиломатеріали? 

2.Які види пиломатеріалів ви знає 

те? 

План уроку теоретичного навчання №3 

Тема заняття: Загальні відомості про верстати. Циркульні верстати. 

Мета заняття: 

Навчальна: Дати учням поняття про верстати, вивчити будову та прин - 

цип роботи циркульних верстатів. 

Виховна: вдосконалювати трудове вміння учнів, виховувати в них став 

лення працелюбності та бережливості, любов до праці. 

Розвиваюча: навчити учнів застосовувати теоретичні навики та знання на 

практиці, розвивати в них спеціальні трудові здібності. 

Дидактичні засоби: Плакати, натуральні об'єкти. 

Обладнання, інструменти та матеріали: олівець, лінійка, зошит, ручка. 

Хід та зміст заняття. 

1.Організаційний момент 

• перевіряю присутніх за журналом; 

• перевірка підготовленості учнів до уроку. 

• організація робочих місць. 

2.Повторення раніше вивченого матеріалу  
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Перевіряю домашнє завдання, шляхом усного опитування: 

1. Назвати види дверей? 

2. Назвіть види вікон? 

3. Для чого влаштовують тамбури? 

3. Вивчення нового матеріалу 

- призначення циркульних верстатів. 

- інструменти для налагодження циркульних верстатів 

- безпека паці. 

4.Закріплення одержаних знань. 

1. Для чого призначений циркульний верстат. 

2. Які використовуються інструменти для налагодження циркульних вер 

статів 

3.Які є види кругло пильних верстатів 

5.Підведення підсумків: Виставлення оцінок. 

6.Домашне завдання : Вивчити види деревообробних верстатів, 

призначення та види кругло пильних верстатів. 

Конспект відкритого уроку теоретичного навчання №3 

Тема конспекту: Загальні відомості про деревообробні верстати. 

Усі операції, пов'язані з обробкою деревини, на сучасних підприємствах 

виконують на високопродуктивних верстатах різних конструкцій. У зв'язку з 

широкою номенклатурою виробів з деревини виникла потреба створення 

великої кількості різних за технологічними і конструктивними параметрами 

деревообробних верстатів. 

Залежно від методу обробки деревини різанням та технологічного 

застосування розрізняють деревообробні верстати: 

для розпилювання колод та брусків (лісопильні рами, круглопильні 

верстати, стрічкопильні верстати для колод); 

для розкроювання дощок, брусків та щитів (стрічкопилкові реброві і 

столярні, круглопилкові для поперечного і змішаного розкроювання); 
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для фрезерування по площині й профілю (фугувальні, рейсмусові, 

чотиристоронні стругальні — поздовжньо-фрезерні; фрезерні); 

для виготовлення шипів (рамні шипорізні та ящикові шипорізні), 

для свердління отворів і виконання пазів і гнізд (свердлильні; свердлильно-

присадочні, свердлильно-пазувальні, довбальні); 

для виточування круглих (циліндричних) деталей (токарні, кругло-палкові 

і для виготовлення шкантів); 

для остаточної механічної обробки (зачищення) поверхні деталей 

(циклювальні, стрічкошліфувальні, дискові шліфувальні, щіткові шліфувальні); 

для склеювання, одля опорядження поверхонь деталей (лаконаливні 

машини, пульверизаційні установки, полірувальні верстати); 

спеціалізовані верстати й устаткування (для виробництва меблів, шпону, 

деревностружкових плит тощо). 

Класифікація деревообробних верстатів. За призначенням деревообробні 

верстати поділяють на три класи: загального призначення (універсальні), 

спеціалізовані і спеціальні. 

Деревообробними верстатами загального призначення 

(універсальними) називають такі, які можна використовувати в різноманітних 

деревообробних виробництвах. 

Спеціалізовані верстати призначені для виконання визначених операцій 

або для обробки відповідних деталей, розміри яких можна змінювати 

настроюванням (верстати для поздовжньої обробки і облицювання кромок 

щитових деталей). 

Спеціальні верстати застосовують для обробки тільки однієї цілком 

визначеної деталі (наприклад, фрезерно-копіювальний верстат призначений для 

обробки задньої ніжки столярного стільця). Вони, як правило, не мають 

пристроїв для переналагодження на інші деталі. Спеціальні верстати бувають 

одно-або багатоопераційні і застосовуються у виробництві конструктивно 

стійких виробівблицьовування і складання виробів (вайми, преси, складальні 

конвейєри); 



83 
 

Індексація деревообробних верстатів. Усе деревообробне устаткування має 

умовне позначення літерами і цифрами (індексацію) за відповідною системою. 

Перша літера або дві перші літери (велика і мала) позначають групу 

устаткування, наприклад: , Ц — круглопилковий (циркульний), С — 

стругальний, Ф — фрезерний, Ш — шипорізний, Св — свердлильний, Шл — 

шліфувальний, Д — довбальний, Т — токарний, Кп — круглопалковий, У — 

універсальний. 

Наступна літера позначає підгрупу верстатів, наприклад, ЦР — 

круглопилковий ребровий, ЦК — круглопилковий кінцевирівнювач, СФ — 

стругально-фугувальний, СР — стругально-рейсмусовий, ФШ — фрезерний з 

шипорізною кареткою, ФК — фрезерний з карусельним столом, ІПО — 

шипорізний односторонній, ПІД — шипорізний двосторонній, ШП — 

шипорізний для прямого шипа, ШЛХ — шипорізний для шипа «ластівчин 

хвіст», ШлД — шліфувально-дисковий, ШлПС — шліфувальний з рухомим 

столом, ТчП — точильний для пилок, ТчН — точильний для ножів, ТчПН — 

точильний для пилок і ножів. 

Літера А позначає наявність елементів автоматизації, наприклад: СвПА —

свердлильно-пазувальний з автоподачею. 

Цифра, що стоїть після перших літер або між ними, позначає основний 

параметр верстата (кількість різального інструменту або ширину стругання в 

міліметрах, сантиметрах або дециметрах). Наприклад: Ц2К12 — двопилковий 

кінцевирівнювач для брусків до 12 дм завдовжки; СФ4 — Стругально-

фугувальний шириною стругання 4 дм; Ф2К — фрезерний двошпиндельний з 

карусельним столом; ІПО 10 — шипорізний односторонній для шипів до 10 см 

завдовжки. 

Цифра, що стоїть після риски, позначає номер моделі верстата, наприклад: 

СФ4-4,СР6-6, СР6-7, КФ-5, КФ-7, РС-5, РС-6, РС-7. 

Основні конструктивні елементи верстатів. Кожний деревообробний 

верстат складається з основних і допоміжних частин. Основні частини верстата: 

станина, робочий стіл, робочий вал, або шпиндель, супорт, різальний 
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інструмент, електродвигун і механізм передачі руху. Допоміжні частини: 

механізм подачі, матеріалу, напрямний і притискний пристрої, зупинно-

пусковий пристрій, огороджувальний пристрій і пристрій для змащування. 

Конструкції основних та допоміжних частин і механізмів залежать від 

особливостей кожного верстата, його призначення, потужності і механізації 

подачі. 

Станина —це основа верстата, до якої кріплять основні і допоміжні вузли, 

різноманітні механізми й органи керування. Станина несе на собі всі вібраційні 

і динамічні навантаження від оброблюваного матеріалу. Станини можуть бути 

чавунними (суцільнолиті або складені), звареними з профільного прокату і 

листового металу, або дерев'яними, виготовленими на місці експлуатації 

(нестандартне устаткування -Н/У). 

Робочі столи призначені для розміщення, підтримування і переміщення 

оброблюваних деталей на верстатах. Вони можуть бути рухомі, нерухомі, 

переставні, пересувні, похилі й карусельні. Більшість верстатів має чавуннолиті 

столи з гладенькою і рівною поверхнею. Вони можуть складатись з однієї або з 

двох частин. 

Робочі вали і шпинделі застосовують для кріплення різального 

інструменту (пилок, ножів, фрез, свердел тощо) та надання йому обертального 

руху. Конструкції робочих валів і шпинделів залежать від призначення і типу 

верстата, виду інструменту та його кількості. На робочі вали різальний 

інструмент кріплять посередині, а на шпинделі — в кінці). Для кріплення 

різального інструменту на робочих валах і шпинделях є відповідні пристрої. 

Робочі вали і шпинделі мають обертальний рух, зворотно-поступальний, а 

також можуть підніматись, опускатись і нахилятись під певним кутом. 

Супорти призначені для розміщення робочих валів або шпинделів і 

переміщення їх у прямолінійному чи криволінійному напрямку. 

Різальні інструменти кріплять на робочі вали або шпинделі. Залежно від 

призначення вони мають різні конструкції, форми, розміри і відповідні назви: 

круглі пилки (дискові), стрічкові пилки (пиляльні стрічки), ножі плоскі і 
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фасонні, фрези, свердла, довбальні ланцюги, циклювальні ножі та шліфувальні 

шкурки. 

Привод усіх деревообробних верстатів здійснюється від електродвигунів 

синхронного типу. На деяких верстатах один загальний електродвигун надає 

руху одночасно кільком різальним інструментам за допомогою проміжних 

ланок (плоских і клинових пасів, зубчастих коліс, приводних роликових 

ланцюгів, а також гідравлічних або пневматичних пристроїв), на інших — для 

кожного різального інструмента є свій індивідуальний електродвигун, на валу 

якого і кріплять різальний інструмент. Економічнішими є верстати з 

індивідуальними електродвигунами. 

Допоміжні елементи верстатів. Подавальні механізми відповідно до 

способу подання заготовок можуть бути надзвичайно різноманітної 

конструкції. В одних верстатах оброблювана заготовка подається на 

інструмент, в інших —інструмент подається на заготовку. Ручний спосіб подачі 

малопродуктивний (8—10м/хв) і досить небезпечний, тому його застосовують 

дуже рідко. При механізованому способі подача здійснюється за допомогою 

кареток, вальців, ланцюгів з упорами, гусеничних і кон верстатів з механічною 

подачею можна створювати поточні напівавтоматичні й автоматичні лінії, що 

сприяє підвищенню продуктивності праці. 

Органи керування призначені для вмикання і вимикання приводів робочих 

органів і органів подачі, на верстатах сучасних моделей керування 

здійснюється напівавтоматично і навіть автоматично. Окремі органи верстата 

вмикаються і вимикаються у відповідній, наперед заданій послідовності або 

при відповідному положенні заготовки. 

Живильні пристрої призначені для подання заготовок у верстат, а знімні —

для знімання з верстата оброблених заготовок або деталей і укладання їх у 

транспортабельні пакети. 

Заточувальні пристрої призначені для фугування і заточування різального 

інструмента безпосередньо на верстаті. 



86 
 

Настроювальні пристрої застосовують на всіх верстатах для зміни 

положення напрямних і упорних елементів щодо різального інструмента, а 

також положення притискних і подавальних органів щодо упорних елементів 

верстатів. 

Пристрої для видалення відходів —це ексгаустерні приймачі, що 

приєднуються до трубопроводів, якими пил, стружки і тирса, утворені в процесі 

обробки деревини, видаляються з цеху. 

На всіх деревообробних верстатах є спеціальні пристрої для змащування 

тертьових поверхонь, що має важливе значення для довговічності експлуатації 

верстатів 

Призначення верстатів 

Для виготовлення виробів із деревини вихідний матеріал у вигляді дощок, 

листів фанери і деревних плит потрібно попередньо розрізати на заготовки. Цю 

технологічну операцію виконують на круглопилкових верстатах. Залежно від 

вимог щодо якості обробки деталей розрізняють розкроювання попереднє та 

завершальне, чистове. Види розкроювання на круглопилкових верстатах наведе 

но нарис. 52. 

Торцювання дощок і брускових заготовок (рис. 52,а) виконують на 

верстатах для поперечного розкроювання. Верстати бувають одно- або 

багатопилкові (кінцевирівнювачі). На багатопилкових верстатах можна 

випилювати одночасно кілька кратних заготовок ](рис. 52,б). 

Поздовжнє розкроювання пиломатеріалів і заготовок (рис. 52,в, 

г) здійснюють на круглопилкових верстатах для поздовжнього розкроювання. 

Випилювання з однієї широкої заготовки за один прохід одночасно кількох 

брусків або рейок виконується на багатопилкових верстатах. Пилкові вали цих 

верстатів можуть мати дві, три, п'ять і більше пилок. 

Часто виникає потреба розпилювати матеріал не тільки в поперечному й 

поздовжньому напрямках, а й під косим кутом, як показано на рис. 52,д. Таке 

змішане розкроювання виконують на універсальних верстатах. 
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Розкроювання листових матеріалів і плит на щитові деталі (рис. 

52,є) виконують на розкроювальних верстатах, а обпилювання кромок (рис. 

52,є) на форматно-обрізних верстатах. Якщо потрібно одержати деталі з 

профільними кромками (рис. 52,ж), і то форматно-обрізні верстати оснащують 

додатково профільними фрезами. 

За розташуванням пилки відносно розпилюваного матеріалу верстати 

розрізняють із нижнім і верхнім розташуванням пилки. 

 

Основними параметрами круглопилкових верстатів для поперечного й 

поздовжнього розкроювання дощок на заготовки є найбільша ширина та 

найменша або найбільша довжина розпилюваного матеріалу. Ці розміри 

визначають габаритні розміри верстата. 

Для форматних верстатів основний параметр —найбільший розмір 

розкроюваних плит. Найбільша товщина Н розпилюваного матеріалу визначає 

основний параметр верстата —потужність приводу механізму різання. 

Матеріал, що надходить на круглопилкові верстати, повинен вдовольняти 

технічні вимоги, мати допустимі відхилення у розмірах і формі. Використання 

нестандартних перерізів матеріалу або надто пожолоблених дощок є причиною 

браку під час розкроювання або поломки механізмів верстата. 
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План уроку теоретичного навчання № 2 Тема заняття: Види столярних і 

столярно—будівельних виробів. Прості:прямолінійні вироби (рейка, плінтус). 

Мета заняття: 

Навчальна: забезпечити засвоєння знань по видах столярно-будівельних 

виробів. 

Виховна: вдосконалювати трудове вміння учнів, виховувати в них 

ставлення працелюбності та бережливості, любов до праці. 

Розвиваюча: навчити учнів застосовувати теоретичні навики та знання на 

практиці, розвивати в них спеціальні трудові здібності. 

Профорієнтація: підводити учнів до засвоєння відомостей про професію 

столяра-будівельного. 

Дидактичні засоби: Плакати, натуральні об'єкти. 

Обладнання, інструменти та матеріали: олівець, лінійка, зошит, ручка. 

Хід та зміст заняття. 

1 Організаційний момент 

• перевіряю присутніх за журналом; 

• перевірка підготовленості учнів до уроку. 

• організація робочих місць. 

2. Повторення раніше вивченого матеріалу Перевіряю домашнє 

завдання, шляхом усного опитування: 

1. Які види з'єднань ви знаєте? 

2. Назвати види шипового з’єднання? 

3. Технологія склеювання деревини? 

4. Приготування клею? 

3. Вивчення нового матеріалу 

- призначення столярних і столярно - будівельних виробів 

- інструменти для виготовлення простих і прямолінійних виробів (рейка, 

плінтус). 

- безпека паці. 

4.Закріплення одержаних знань. 
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1. Для чого призначені столярні і столярно - будівельні вироби. 

2. Які використовуються інструменти для виготовлення простих і прямо 

лінійних виробів. 

5.Підведення підсумків: Виставлення оцінок. 

6.Домашне завдання : Прочитати тему по даному матеріалі. 

Конспект уроку теоретичного навчання №2 

Тема конспекту: Види столярних і столярно—будівельних виробів. 

Прості:прямолінійні вироби (рейка, плінтус). 

До деталей дерев'яним фрезерується (мал. 92)відносяться наличники, 

плинтусы,поручні і дошки для покриття полови, що виготовляються з деревини 

хвойних і листяних порід вологістю (12±3)%. Для виготовлення поручнів не 

можна застосовувати деревину ялиці, їли, тополі, модрини. У деталях суки, що 

фрезеруються, незрощені, частково зрощені, такі, що загнили, гнилі і тютюнові 

повинні бути вирізані і закладені пробками або планками на клею середньої 

водостійкості, а в дошках, з вживаних для покриття половинок, — підвищеній 

водостійкості. Розміри закладень не повинні перевищувати розмірів пороків 

деревини, що допускаються. .Деревина закладень за якістю, породі і напряму 

волокон повинна відповідати деревині деталей. 

Покоробленість подовжня по пласті, кромці не допускається більше 

0,2%довжини деталі, а кривоватістьпоперечна —більше 1%ширини деталей. 

Норми пороків, що допускаються, повинні відповідати ГОСТ 8242—75. 

На будівництво деталі поступають завдовжки від 2,1м і більш з градацією 

0,1 м, обґрунтованими, упакованими в пачки масою до 50 кг При зберіганні їх 

укладають в правильні ряди відповідно до типів і розмірами і вкривають, щоб 

оберегти від зволоження і сонячних променів. 
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Мал. 92. Деталі дерев'яні —а—поручні для металевих перил; б. 

фрезеровані для будівництва в —плінтуса; г—обналічка; д—розкладка. 

 

Міс. 93.Вироби профільні: а —профілі для внутрішнього облицювання 

Полівінілхлоридні поверхні: б—поручень; в—плінтуси з каналами для 

електропроводки. 

Нарівні з дерев'яними деталями застосовують вироби з пластмас. 

Полівінілхлоридні профілі (мал. 93,а) призначені для облицювання стін, а іноді 

і стель. Полівінілхлоридні поручні (мал. 93,б) випускають довжиною 17і 21м. 

Поступають вони на будівництво в бухтах до згорнутому вигляді. їх надягають 

на металеві поручні без приклей. У полівінілхлоридних плінтусах (мал. 93,в) 

можна прокладати закрито телефонну, телевізійну і радіотрансляційну 

проводку. 

Наличники і плинтусыможна виготовляти також з деревостружкової маси, 

просоченої клеєм. 

Для обробки поверхні приміщень профільною поливинилхлоридною 

рейкою по поверхні стін, перегородок свлаштовують дерев'яний каркас, що 

встановлюється нижче за стелю і вище за підлогу на 10див. Потім 

попивинилхлоридні рейки нарізують по довжині на 20см менше висоти 
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оброблюваного приміщення, підбираючи їх за кольором, і збирають в щити 

шириною до 400 мм. Ущитах розмічають місця установки штепсельних 

розеток, вимикачів, просвердлюють і вирізують отвори для проводок і 

установки арматури і кріплять шурупами до стін зверху, знизу і посередині до 

дерев'яних рейок каркасу. 

В процесі установки щитів виступаючий гребінь подальшого щита 

повинен входити в паз раніше встановленого. Після установки чи закріплення 

щити обрамляють у стелі галтелью, а упідлоги плінтусом. 

Класифікація вікон і балконних блоків 

Віконний блок складається з віконної коробки і віконних палітурок, 

включають стулки, фрамугу, кватирку. 

За призначенням вікна і балконні двері підрозділяються для житлових. 

суспільних і виробничих будівель. По конструкції вони бувають одинарні з 

одним або двома рядами скління, спарені з двома або трьома рядами скління, 

роздільність: двома рядами скління і роздільно-спарені з трьома і чотирма 

рядами скління. 

По кількості стулок в одному ряду вікна і балконні двері бувають одно -

 дб і багатостворчасті, а залежно від відкриття — приміщення, що 

відкриваються всередину, назовні, в різні боки і які не відкриваються або глухі. 

За способами відкриття стулок вікна бувають орні — з поворотом навколо 

вертикальної крайньої осі, підвісні — з поворотом навколо верхньої крайньої 

осі, відкидні — з поворотом навколо нижньої крайньої осі, поворотний-

відкидні — з поворотом навколо вертикальної і нижньої крайньої осі, такі, що 

обертаються — з поворотом навколо горизонтальної або вертикальної 

середньої осі, роздвижні—з переміщенням стулки в горизонтальній площині, 

підйомні — з переміщенням стулки у вертикальній площині. 

Для провітрювання приміщення у вікнах влаштовують кватирки, кватирки-

стулки, клапани, жалюзі, фрамуги, стулки, що відкриваються . 

Для освітлення приміщень стулки, фрамуги, кватирки заповнюють 

стеклами, склопакетами або склопакета і склом (змішаного типу). 
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Дерев'яні підвіконні дошки 

Дерев'яні підвіконні дошки (ГОСТ 17280—79)призначені для вікон 

житлових і громадських будівель, а також для вікон допоміжних будівель і 

приміщень промислових підприємств. Залежно від профілю обробки лицьових 

кромок бувають підвіконні дошки із закругленою кромкою або з фаскою. 

Пороки і дефекти обробки закладають пробками або планками на клею, 

клейові шви на лицьовій поверхні підвіконних дошок зачищають. Пробки і 

планки повинні бути зроблені з деревини тієї ж породи, що і дошка (деталь), 

без пороків, встановлені щільно, без зазорів, урівень з поверхнею. Напрям 

волокон закладення повинен відповідати напряму волокон підвіконної дошки. 

Вологість деревини підвіконних дошок повинна бути (12+3)%,а деревини 

закладень (пробок, планок) на 2...3% менше вологості дошок. Виготовляють 

дошки завдовжки 700...1600і завтовшки 34мм, завдовжки 1900... 2800і 

завтовшки 42мм. Ширина дошок 144...450мм. 

Дверні блоки 

Класифікація дверних блоків. Дверний блок складається з дверної коробки 

і дверного полотна, що навісило на вертикальний брусок коробки на петлі. 

За призначенням дверей діляться на внутрішні, зокрема вхідні зі сходових 

кліток, в квартири і в інші приміщення, для санітарно-технічних вузлів, 

зовнішні (вхідні в будівлі), тамбурні і спеціальні (звукоізоляційні, 

протипожежні, димозахисні і ін.). Внутрішні двері бувають міжкімнатні, 

кухонні, для санвузлів, підсобні (для комор, вбудованих шаф). 

Двері по конструкції діляться на рамкові (филенчатые);щитові з суцільним 

або дрібно пустотілим заповненням; з порогом і без порогу; з фрамугою і без 

неї. По 

числу полотен розрізняють двері одно - і двопільні, зокрема з 

полотнами різної ширини. 

По напряму і способам відкриття дверей бувають орні, такі, що 

коливаються, розсувні, а по наявності скління —засклені або глухі. 
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По вологостійкості двері діляться на двері підвищеної вологостійкості, 

призначені для приміщень з постійною відносною вологістю повітря більше 

60%(тамбурні і двері, що встановлюються до зовнішніх стінах будівель) і двег 

нормальної вологостійкості, —для приміщень з відносною вологістю повітря до 

60%. 

Загальні відомості про паркетні підлоги 

Підлоги складаються з покриття, прошарку, стягування, що підстилає, 

тепло- і гідроізоляційного шарів. 

Покриття — верхня частина підлоги, що безпосередньо піддається 

експлуатаційним діям. Як покриття застосовують дошки підлоги, паркет, 

лінолеум і ін. 

Прошарок — проміжний шар, що зв'язує покриття з нижче прилеглим 

елементом підлоги або перекриттям або ж службовець для покриття проміжним 

ліжком. 

Стягування — шар, створюючий щільну кірку по нежорстких або пористих 

елементах перекриття і вирівнюючої поверхні підлоги або перекриття. 

Стягування мають товщину 15...50мм, вони можуть бути монолітними, 

панельними або збірними. Монолітні стягування роблять з цемент-но-піщаних 

розчинів, керамзитобетону, шлакобетону, панельні і збірні — з гіпсобетонних, 

керамзитобетонних елементів або з цементного фіброліта. 
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НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНИЙ ЦЕНТР ПТО У ТЕРНОПІЛЬСЬКІЙ ОБЛАСТІ 

ДНЗ «ТЕРНОПІЛЬСЬКЕ ВИЩЕ ПРОФЕСІЙНЕ УЧИЛИЩЕ  

ТЕХНОЛОГІЙ ТА ДИЗАЙНУ» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Розробка уроку професійно-теоретичної  підготовки з предмету: 

«Технологія столярних робіт» на тему: «Складання технологічної картки 

на виготовлення табурета»  

 

 

 

 

 

 

Розробив:  Кметь І.Б.  

  майстер виробничого навчання                                                                                                    

 

 

 

 

 

 

М. Тернопіль, 2015 
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Мета уроку: 

Навчальна:  навчити учнів складати технологічну картку. 

Розвивальна: розвивати пізнавальну ,  творчу активність та самостійність 

учнів, пам’ять , уважність , спостережливість та бережливе ставлення до 

матеріалів. 

Виховна: формувати інтерес та повагу до обраної професії. 

Форма уроку: Урок-презентація. 

Тип уроку: комбінований. 

Методи навчання: 

-  пояснювально-ілюстративний , частково-пошуковий; 

- словесні , наочні; 

- організації пізнавальної діяльності; 

- стимуляції пізнавальної діяльності. 

Види навчальної діяльності учнів: фронтальна , індивідуальна, групова. 

Інноваційні методи навчання: мозковий штурм, велике коло, синтез 

думок, вирішення проблемної ситуації. 

Обладнання уроку: комп’ютер; мультимедійна дошка; матеріали в 

електронному варіанті, демонстраційна дошка, маркер, табурет, шаблони, 

технологічні картки. 

Інструменти  : розміточний інструмент, електродрель, електролобзик. 

Міжпредметні зв`язки: виробниче навчання, матеріалознавство. 

 

                                     Хід уроку 

І. Організаційна частина:  

Вислів :    « Багато чого не зробиш , 

                  поки не вивчишся . 

         Але багато треба зробити 

                   щоб вивчитись . »   

                                              

Викладач: Добрий день! Я рада вас бачити на уроці в хорошому настрої. 
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Всі присутні сьогодні? (відмітити відсутніх в журналі). 

Яку професію ви зараз здобуваєте? 

Очікувана відповідь: столяр будівельний. 

Мотивація навчальної діяльності: Ви маєте стати не просто столярами, а 

висококваліфікованим робітниками, затребуваними на ринку праці, які 

володіють знаннями і вміло користуються технологічною документацією при 

виготовленні столярних виробів . 

На попередніх уроках ми почали вивчати тему: Технологія виготовлення 

столярних виробів. Вже вивчили поняття про технологічну документацію та 

конструкції простих столярних виробів, а сьогодні ми  об’єднаємо наші знання і 

складемо технологічну картку за якою ми на виробничому навчанні виготовимо 

табурет . 

ІІ.  Перевірка домашнього завдання. 

За допомогою фронтального опитування з’ясовую в учнів відповіді на 

питання .  

Викладач: Давайте пригадаємо види технологічної документації. Назвіть 

основну технологічну документацію на виготовлення столярних виробів? 

Очікувана відповідь:  

     - технологічні картки, 

- інструкційні картки,  

- схеми технологічного процесу,  

- специфікація, 

- деталювання ,  

- картки розкрою , 

- таблиці собівартості .  

Викладач: Що таке технологічна картка? 

Очікувана відповідь: Технологічна картка – це вид технологічної 

документації, який містить перелік операцій технологічного процесу, розмір 

деталей , їх кількість та матеріал . 

Викладач: Для чого складають технологічні картки? 
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Очікувана відповідь: Технологічні карти складають для того, щоб 

виявити найраціональніші способи  виконання технологічних операцій. В них 

чітко відображено послідовність стадій та операцій технологічного процесу, 

зазначено, на якому устаткуванні, яким інструментом виконувати кожну 

технологічну операцію та які пристрої застосовувати для цього. 

Викладач : На домашнє завдання ви мали підготувати презентації , тож  

переглянемо роботу  підготовану вашим одногрупником . 

Учень демонструє презентацію на тему :«Види технологічної 

документації» 

Викладач: Чи вам все зрозуміло? Дякую. Сідай. 

ІП. Повідомлення теми і  мети  уроку :  

Викладач : А тепер переходимо до теми нашого уроку “Складання 

технологічної картки на  виготовлення табурета”. (Запишіть тему у зошити.) 

Завданням уроку є навчитися складати технологічну картку на 

виготовлення табурета.  

ІV. Вивчення нового матеріалу  

 (В учнів на партах є заготовлені схеми  технологічних  карток.) 

Викладач : Перед тим як перейти до заповнення технологічних карток, які 

є перед вами, ми оберемо конструкцію табурета. 

- Перед вами на екрані є конструкції табуретів . - Яка із них вам найбільше 

сподобалась? Чому? Обґрунтуйте? 

Очікувана відповідь : 

- гарний вигляд ; 

- легка конструкція ; 

- проста у виготовленні . 

- зручна для сидіння . 

Учні вибирають найпоширеніший варіант 2, обґрунтовуючи свій вибір . 

Викладач : Хто із вас ще  підтримує вибір другої конструкції  табурета ? 

Очікувана відповідь:  

- Я .  
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Викладач: Обрана вами табуретка складається з таких деталей кришка - 

320 * 320 * 20 мм  -  1 шт  

- ніжка – 420 * 180 * 25 мм   -  4 шт  

- брусок - основа 230* 30* 30 - 1 шт 

- шканти - 12 шт. 

- клей ; 

- ґрунтовка; 

- лак . 

Запишіть ці дані  у свої  зошити . 

Викладач:  Усі ці деталі виготовляють у відповідній технологічній 

послідовності? 

Як по іншому можна сказати про технологічний процес ? 

Очікувана відповідь: Це процес перетворення матеріалу у готову 

продукцію, або виріб. 

Викладач:  Дякую. Сідай. 

Викладач: Вам відомо що обробку деревини можна здійснювати різними 

способами , якими саме? 

Очікувана відповідь: 

     - ручним столярним інструментом; 

- ручним електрифікованим інструментом; 

- на деревообробних верстатах. 

Викладач : Прошу переглянути коротеньке відео , про те , який шлях 

проходить деревина , перш ніж потрапити у майстерню для подальшої обробки 

і перетворення у вироби. (слайд №5) 

(Перегляд відео ) 

Викладач: Переглянувши фільм скажіть , чи дотримано усіх етапів 

обробки деревини ? 

Очікувана відповідь: Ні , відсутній важливий  етап сушіння деревини, бо 

до сушіння деревина має вологість більше 30%, а столярні вироби 

виготовляють із деревини з вологістю 12 % , а меблеві 8 %. 
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Викладач: Переходимо до нашого основного завдання. 

Заповнення  технологічної картки на виготовлення табурета, яку ви 

використаєте на виробничому навчанні. Ви маєте внести у таблицю назви  

технологічних операцій, інструменти та обладнання для їх виконання. 

 

(Кожен учень заповнює свою картку , паралельно  учень вносить 

почергово дані у таблицю  на демонстраційній дошці) 

 

               Робота над заповненням  технологічної картки: 

Викладач: До дошки піде учень, який буде заповнювати таблицю на 

демонстраційній дошці. 

Яка операція є першим етапом технологічного процесу? (слайд № 6 ) 

Очікувана відповідь : Першим етапом є підбір матеріалу . 

Викладач : Зробіть запис у своїй таблиці. Які фактори ви будете 

враховувати при виборі матеріалу ?  

Очікувана відповідь : 

- порода ; 

- текстурний малюнок ; 

- відсутність вад . 

Викладач : Яка наступна операція ?   

Очікувана відповідь : Розкрій деревини впоперек та вздовж волокон,  

який здійснюємо пилками , електролобзиками та на круглопилкових 

верстатах. (слайд № 7 ) 

Викладач : Ми вже вивчили маркування , індексацію та призначення 

деревообробних верстатів тому можемо записувати їх у технологічну картку , а 

прийоми роботи вивчимо згодом. 

- Який наступний етап ? 

Очікувана відповідь : Стругання деревини ( створення бази та надання 

деталям заданих розмірів ), яке виконують рубанками , або на деревообробних 

верстатах – фуганку та рейсмусі . (слайд № 8 ) 
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Викладач : Робимо записи. Розміри  заготовок для кришки , основи і 

ніжок є у вас у табличках , внесіть їх у технологічну картку . 

Таблиця №1 :  

- кришка  – 320 * 320 * 20 мм  -  1 шт  

- ніжка  – 420 * 180 * 25 мм   -  4 шт  

- брусок – основа  230* 30* 30 - 1 шт 

 

Викладач: (слайд № 9) Який це вид з’єднання ? 

Очікувана відповідь: Це найпростіший вид з’єднання - на гладку фугу , 

підготовлені заготовки відповідних розмірів  склеюємо клеєм  використовуючи 

струбцини для фіксації . 

Викладач: За цей час поки буде склеюватись щит , яку наступну операцію 

можна виконувати ? 

Очікувана відповідь: Виготовлення  бруска - основи із підготованих 

заготовок , способом торцювання (слайд № 10) 

Викладач: Робимо запис.(слайд № 11 )  Пригадайте , що таке шаблон? 

Очікувана відповідь: Шаблон – це  модель деталі виготовлена з 

листового матеріалу і має розмір менший на 2 мм від номінального . 

Викладач: Які інструменти використовують при розмітці за шаблоном?  

Очікувана відповідь: Розмітка деталей за шаблоном здійснюється за 

допомогою олівця та кутника, а випилювання ніжок і кришки здійснюється за 

допомогою вузької ножівки, або електролобзика; (слайд № 12)  

Викладач: Яка наступна операція після випилювання? 

Очікувана відповідь:  Шліфування випиляних кромок здійснюється 

вручну шліф шкурками, а шліфування площин деталей електрошліфмашинкою. 

(слайд № 13) 

Викладач: Забігаючи наперед , варто сказати , що виготовленим  деталям 

можна надати більш естетичного вигляду , заокруглюючи кромки  .Можливо 

хтось з вас знає як це зробити ? 

Очікувана відповідь:   Фрезеруванням деталей . 
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Викладач: Так правильно , ми будемо вивчати цю операцію пізніше тому 

не записуємо цього етапу у технологічну картку ,а переходимо до наступної 

операції , а саме якої скажете ви? 

Очікувана відповідь: Розмітка отворів  під шканти , здійснюється 

кутником та олівцем . (слайд № 14) 

Викладач: Яку операцію виконуємо після розмітки? 

Очікувана відповідь : Висвердлювання отворів здійснюємо коловоротом, 

або електродрилю. (слайд № 15) 

Викладач : Всі заготовки готові , переходимо до складання виробу на сухо  

(слайд № 16)       

- Як ви розумієте  попереднє  складання виробу на сухо?  

Очікувана відповідь : Попереднє складання  це перевірка як сходяться усі 

деталі виробу ,та його стійкість. 

Викладач : Робимо записи. Для того щоб зафіксувати усі деталі виробу їх 

потрібно склеїти (слайд № 17). Як здійснюється ця операція? 

Очікувана відповідь: Склеювання виробу здійснюємо поетапно , 

спочатку клеїмо один вузол , потім утворюємо основу , лише потім кріпимо 

кришку , витримуючи в струбцинах  до повного висихання . 

Викладач: Чи можемо ми сказати що виріб готовий ?  

Очікувана відповідь: Ні ,бо виріб потрібно ще опорядити , попередньо 

прошліфувавши , для зняття залишків клею. (слайд № 18) 

Викладач: Шліфування є однією із стадій процесу опорядження, 

нагадайте що таке опорядження і  з яких операцій складається ? 

Очікувана відповідь: - Опорядження  це  надання виробу остаточного 

естетичного вигляду, яке здійснюємо лаками, або фарбами. (слайд № 19) 

- Складається із ґрунтування виробу для заповнення пор і підняття 

ворсу. 

- Шліфування ( зняття ворсу ) 

- Покриття лаком . 
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Викладач: Робимо запис. Як бачите, технологічна картка готова. Ми 

використаємо її на уроках виробничого навчання для виготовлення табуретки. 

 VІ. Закріплення теми уроку: (злови помилку) 

 

Викладач: (слайд №20 ) Відкладіть свої картки  і погляньте на екран . 

Перед вами готова таблиця технологічного процесуна виготовлення табурета. 

Прошу переглянути чи правильно все заповнено? Вкажіть на помилки якщо ви 

їх бачити. (Обговорення та виправлення помилок.) 

(слайд №21) Виправлена учнями технологічна картка  . 

Викладач : Ви дуже добре справились із завданням нашого уроку. Я можу 

оцінити вашу роботу на уроці:  

- за домашнє завдання; 

- за активність на уроці. 

VІІ. Домашнє завдання : 

Викладач : На домашнє завдання : 

1. Вивчити з підручника : Шумега С.С. Технологія виготовлення художніх 

меблів : підручник. - К.: Вища школа. 2001. ст 41-45  

2. Заповнити технологічні картки на виготовлення виробу, які я вам роздаю.  

VІІІ . Рефлексія :  

Викладач :  Ми дуже інтенсивно попрацювали на уроці . 

Що вам запам’яталось?  Що було незрозумілим ? 

Технологічна картка на виготовлення табурета 

    Габаритні розміри:  висота – 440 мм ;  ширина –320 мм 
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№ п\п Назва 

операції 

Розміри 

деталі 

К-

сть 

Інструменти 

та обладнання 

 

Матеріал 

  Д   Ш  Т 

1        

2       

3       

4       

5       

6       

7       

8       

9       

10       

 

Прізвище учня : __________________________________ 
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№ Назва операції Обладнання та 

інструменти 

Матеріали 

1 Підбір матеріалів              рулетка 

С
О

С
Н

А
 

2 Розкрій впоперек волокон Ножівка, ЦМЕ-2 

3 Розкрій вздовж волокон Лучкова пилка , Ц-6 

4 Стругання заготовок на Рубанок,  фуганок 

а) кришку  

б) брусок основу  

в) ніжки  

5 Склеювання щита   

6 Торцювання бруска 

основи 

Ножівка ЦМЕ-2 

7 Розмітка деталей за 

шаблоном 

Шаблон, олівець  

 

8 Випилювання ніжок Вузька ножівка 

Ел . лобзик 

9 Випилювання кришки Ел . лобзик 

Викружна пилка 

10 Шліфування кромок  Шл . шкурка 

11 Шліфування площин  Шліф шк. Ел . шліф. 

12 Розмітка отворів під 

шканти 

кутник , олівець   

13 Висвердлювання отворів  Коловорот, свердло , 

Ел.дрель 

 

14 Попереднє складання 

виробу 

киянка кутник  

15 Склеювання   основи   

виробу 

Струпцини, 

кутник. 

Клей 

шканти 

 

16 Кріплення кришки Кутник, 

киянка 

Клей , 

шканти 

17 Шліфування виробу Шл. шкурка 

 

 

18 Ґрунтування виробу пензлик НЦ-218 

19 Шліфування виробу Шл. шкурка  

20 Опорядження виробу пензлик ПФ-321 
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НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНИЙ ЦЕНТР ПТО У ЖИТОМИРСЬКІЙ ОБЛАСТІ 

ДНЗ "БЕРДИЧЕВСЬКИЙ ПРОФЕСІЙНИЙ БУДІВЕЛЬНИЙ ЛІЦЕЙ" 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Методична розробка уроку матеріалознавства на тему : 

«Будова дерева і деревини» 

 

 

 

 

 

 

Розробив:  Шеренговський В.С. 

  майстер виробничого навчання                                                                                                    

 

 

 

 

 

 

 

М. Бердичів, 2016 
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Мета:  

навчальна: формувати в учнів поняття про деревину, ознайомити із  

видами деревини, вчити робити висновки; 

розвиваюча: розвивати логічне мислення, пізнавальну діяльність учнів, 

вміння аналізувати; 

виховна: виховувати активність, уважність ….. 

Тип уроку: урок засвоєння нових знань. 

Форма проведення уроку: урок - презентація 

Методи навчання: словесні, наочні, практичні.  

Ключові поняття: склад та будова деревини, безвідходна технологія. 

Матеріально-технічне забезпечення уроку:  комп`ютер, мультимедійний 

проектор, екран, емблеми товариств. 

Дидактичне забезпечення уроку:  презентація до уроку, таблиці, 

відеофрагмент. 

 

ОЧІКУВАНІ НАВЧАЛЬНІ РЕЗУЛЬТАТИ 

 Упроцесі уроку учні зможуть: 

1. Визначати склад та будову деревини. 

2. Пояснювати походження лісоматеріалів. 

3. Знати характеристики деревини, вади деревини. 

4. Ознайомляться із видами деревинних матеріалів. 

 

Хід уроку 

І. Організація учнів до уроку. 

Перевірка присутніх та готовності учнів до уроку. 

Створення емоційного настрою учнів.  ( Слайд1) 

    Бажаю всім, щоб до кожного з вас 

Завітало натхнення сьогодні 

І збудило бажання здобути знання, 

Щоб потім життям ви не йшли навмання. 
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Щоб вам захотілось новеньке пізнати, 

Самим научитись та інших навчати. 

 

ІІ. Повідомлення теми і мети уроку. Мотивація навчальної діяльності. 

Викладач:  Дерево як будівельний матеріал відоме з найдавніших часів і 

не здає свої позиції і понині. Сьогодні дерев'яні будівлі стають все популярніші 

і популярніші завдяки багатьом чудовим властивостям. У всьому світі споруди 

з дерева вважаються екологічно чистими, тому що дерево не накопичує 

шкідливих речовин з навколишнього середовища. Дерев'яні будинки вимагають 

мінімальної внутрішньої обробки, оскільки текстура дерева і так від природи 

красива, і чудово гармонує з будь-якими  меблями і предметами домашнього 

вжитку. 

 Дерево - економічний у багатьох відношеннях будівельний матеріал. По-

перше, дерев'яні будинки легші, що  дає економію на фундаменті. По-друге, 

вони швидше будуються, а практично - збираються. А це - економія робочої 

сили і часу. Дерево легко піддається обробці, воно дозволяє втілювати в життя 

найсміливіші архітектурні рішення. 

Дерево завжди було довговічним матеріалом, а завдяки новітнім методам 

обробки час його життя збільшується в добрих кілька раз. Просочування 

спеціальними складами робить дерев'яний будинок пожежобезпечним і 

несхильним впливу грибка і цвілі. 

Повідомлення теми уроку. Визначення разом з учнями мети та 

завдань уроку. 

На уроці присутні представники трьох  провідних фірм по виготовленню 

продукції з дерева. Вони  будуть презентувати сировину, з якої виготовляють 

продукцію, ділитися секретами коли її краще заготовляти,  як досягти 

безвідходного виробництва. 

(представлення гостей та їх  товариств. На грудях у кожного емблема 

підприємства) 

1. ПрАТ «Дніпровуд», представник Мовчан Богдан 
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2. ВАТ  «Золотий ключик», представник Матюшин Ярослав 

3. ПрАТ «Нове тисячоліття», представник Кочубейник Віталій 

ІІІ. Засвоєння нового матеріалу. 

1. Загальна характеристика порід дерев. (Слайди 2-8) 

Презентація  представника ПрАТ «Дніпровуд» Мовчана Богдана.  

Дає загальну характеристику породам дерев, розповідає  роботі з якими  

породами надає перевагу підприємство, які переваги має та чи інша сировина, 

коли найкраще заготовляти дерево.   

Сосна. Деревина неоднорідна, помірно міцна, легка і м'яка. Сосна добре 

обробляється різальним інструментом. Деревина сосни смоляниста, погано 

вбирає воду і тому не загнивається, не жолобиться, добре зберігається за різних 

кліматичних умов. 

Ялина. Деревина неоднорідна, помірно міцна, м'яка, легка, крихка. За 

своєю текстурою, фізичними та механічними властивостями нагадує сосну, але 

менш смоляниста. Ялина має істотний недолік – швидко гниє у вологому сере-

довищі. Деревина хвойних порід досить складно шліфується. 

Вільха. Деревина м'яка, при всиханні майже не зменшується в об'ємі і 

практично не розтріскується. Має перевагу перед іншими породами, бо у воді 

набуває особливої стійкості за рахунок наявності дубильних речовин. Завдяки 

однорідній будові використовується для виготовлення токарних і різьблених 

виробів, скульптур, посуду, меблів. 

Липа. Деревина однорідна, м'яка, легка, щільна, легко піддається різанню 

та токарній обробці, мало розтріскується і сильно всихає. З липи виготовляють 

скульптур, меблі, культові вироби (іконостаси), посуд, обладнання, іграшки, 

ложки, високохудожні вироби і прикраси. Вироби з деревини цієї породи 

потребують сухого приміщення, щоб запобігти жолобленню, гниттю та іншим 

пошкодженням. 

Осика. Надзвичайно цінна порода, легка, м'яка, еластична, легко вбирає 

вологу, однорідної структури. Деревина осики добре колеться, ріжеться, 

полірується, помірно всихає, мало жолобиться. Осика – чудовий матеріал для 
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токарства, виготовлення бондарського посуду, різьблених виробів, скульптур, 

меблів тощо. 

Береза. Завдяки однорідній будові тверда і важка деревина берези добре 

обробляється й імітується під цінні породи (червоне і чорне дерево). До її 

недоліків слід віднести невелику стійкість проти гниття і жолоблення. 

Деревину берези широко використовують для виготовлення меблів, бондарного 

посуду, токарних виробів, дитячих іграшок, різноманітних художніх виробів. 

Дуб. За твердістю, щільністю і міцністю займає перше місце,дуже стійкий 

проти загнивання. Важко піддається різанню і шліфуванню, крім того, при 

висиханні утворюється значна кількість тріщин. З дуба виготовляють різні 

меблі, паркет, фанеру, шпон, довбані та точені, а також столярні вироби, посуд, 

скульптур, різьблені та токарні художні вироби. 

Найкращу деревину дістають тоді, коли спилюють дерева в період їх 

повної зрілості. Такий період настає для: 

Бука -  в 30–60 років,  

Вільхи та липи – в 40–60,  

Берези – в 60–70,  

Сосни та дуба – в 80-100,  

Ялини – в 100–152 років. 

2. Будова дерева і деревини. (Слайди 9-13) 

Презентація підприємця  ВАТ  «Золотий ключик» Матюшина Ярослава. 

Знайомить учнів із  будовою дерева і деревини за допомогою 

підготовленого відеофільму (додаток 1).  

Наголошує на вадах деревини: 

• Сучок - це основа гілки, яка знаходиться у деревині. 

• Нарости. Потовщення на різних частинах стовбура.  

• Подвійна серцевина.  Цей порок сприяє розтріскуванню і збільшує відходи. 

• Прорість. Частина кори або сухої деревини, що заростає у стовбурі. 

• Тріщини. Виникають у деревині під час росту дерева.  
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• Засмолок. Невелика ділянка, яка просочена смолою. Зазвичай з'являється на 

місці поранення дерева. 

• Косошар. Гвинтоподібний напрям волокон у стовбурі. Деревина з цим 

пороком має низькі механічні властивості. 

• Крень. Зміщення серцевини стовбура вбік.  Цей порок знижує міцність 

деревини. 

• Внутрішня заболонь. Річні кільця, що розташовані в ядрі, бувають більш 

світлішого кольору, ніж ядрова деревина. Цей порок сприяє розтріскуванню, 

але цінується при виготовлені декоративних виробів. 

• Смоляна кишенька. Невелика порожнина, що розташована всередині річних 

кілець, яка зазвичай заповнена смолою. Кишенька знижує міцність 

деревини. 

• Завилькуватість. Переплутане або хвилясте розташування волокон. 

• Завиток. Викривлення річних кілець на невеликій ділянці стовбура через 

сучки або прорості.  

• Плямистість. Видовжені прожилки в заболоні, що виникають внаслідок 

ураження клітковини грибковими захворюваннями. 

• Грибкові ураження проявляються в зміні її забарвлення та порушенні 

цілісності клітинних стінок 

• Гниль в деревині утворюється в наслідок руйнування стінок клітин 

грибками. 

3. Види деревинних матеріалів. (Слайд 15-23 ) 

ПрАТ «Нове тисячоліття», представник Кочубейник Віталій знайомить 

присутніх із видами деревинних матеріалів. 

- Залежно від способу обробки і форми поперечного розрізу деревинні 

матеріали поділяють на такі види: круглий будівельний матеріал, 

пиломатеріали, шпон, фанера і пресована деревина. 

Пиломатеріали одержують в результаті поздовжнього розпилювання  

круглих  колод  або  кряжів  на  лісопильних  рамах стрічко пильних верстатах 

(стрічкових пилорамах) дискових пилорамах.  За формою та розмірами 
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поперечного перерізу пиломатеріали поділяють на: пластини, четвертини, 

бруси, дошки, бруски, обаполи. 

 Під час виготовлення виробів з деревини дістають багато відходів. 

Виникає питання: Куди ж діваються відходи (деревний пил, стружка, гілки, 

пеньки і кора)? Відповідь досить проста. Стружку і тріску використовують на 

етапі виготовлення деревостружкових плит (ДСП, ДВП, ОСП та ін.) Деревний 

пил проходить етап переробки в деревне борошно. Надалі це борошно 

застосовують для виготовлення фільтрів, а кору переробляють у добриво 

(мульчу), а також використовують у целюлозній промисловості.   

Звідси висновок: деревина використовується майже на 90 %. Це свідчить 

про те, що нові деревообробні технології допомагають людям правильно 

витрачати лісоматеріал і застосовувати його якомога оптимальніше. 

IV. Постановка ситуаційних завдань.  

Робота в парах (парна мозкова атака) 

Завдання:  Заповніть таблицю  (додаток 2) 

Зразок заповнення таблиці: 

№

з/

п 

Запитання Відповідь 

1 З яких частин складається 

дерево 

1. Коріння 2. Стовбур  3. Крона            

2 Як називається спиляне і очищене 

від гілок дерево 

Хлист 

3 Назвіть хвойні породи Сосна, ялина, 

4 Назвіть листяні породи Вільха, липа, осика, береза, дуб, ясен 

5 За рахунок чого можна 

вирахувати вік дерева 

По річним кільцям 
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6 Назвіть перерізи деревини • Поперечний (1);  

• Радіальний (2); 

• Тангенціальний (3). 

 

 

 

7 Які породи називають 

заболонними або без’ядровими 

Породи, в яких центральна й зовнішня 

частини стовбура не відрізняються між 

собою. 

Це переважно листяні породи — граб, 

береза,  клен,  осика,  вільха, липа 

8 Структура деревини  Серцевина, ядро, заболонь, камбій, 

пробковий шар                            

9 Які породи називають ядровими Породи дерев, які мають ядро. До таких 

порід належать:  

з хвойних — сосна, модрина, кедр; 

з листяних — дуб, ясен, тополя, ільм, 

горіх волоський та ін.  

1

0 

Назвіть пиломатеріали 

 

1

1 

Які ви знаєтє відходи 

деревообробки 

Тирса, стружка, обрізки 

    V. Підсумки уроку. 

1. Вправа «Закінчи речення» 

- На цьому уроці я зрозумів… 

- Сьогодні на уроці я навчився… 

- Найцікавішим було… 

- Від наступного уроку я чекаю… 

 

 VІ. Оголошення домашнього завдання. 
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     Опрацювати матеріал уроку,  продумати проблемні питання, що 

виникли на кінцевій стадії уроку – для всіх. 

     Творче завдання: 

-  Підготувати інформацію про переробку відходів деревини. 
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НАВЧАЛЬНО-МЕТОДИЧНИЙ ЦЕНТР ПТО У ПОЛТАВСЬКІЙ ОБЛАСТІ 

ДПТНЗ " ПОЛТАВСЬКИЙ НАВЧАЛЬНИЙ ЦЕНТР № 64" 

 

 

 

 

 

Методична розробка уроку виробничого навчання на тему: 

«Винотовлення віконного блоку» 

 

 

 

 

Розробив:  Чаган М.Ю. 

  майстер виробничого навчання                                                                                                    

 

 

 

М. Полтава, 2016 
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Висновок 

Електробезпека — це система організаційних та технічних заходів і  

засобів, що забезпечують захист людей від шкідливого та небезпечного впливу 

електричного струму, електричної дуги, електромагнітного поля і статичної 

електрики. 

Аналіз виробничого травматизму показує, що кількість травм, які 

спричинені дією електричного струму є незначною і складає близько 1 %, однак 

із загальної кількості смертельних нещасних випадків частка електротравм вже 

складає 20—40% і займає одне з перших місць. Найбільша кількість випадків 

електротравматизму, в тому числі із смертельними наслідками, стається при 

експлуатації електроустановок напругою до 1000 В, що пов'язано з їх 

поширенням і відносною доступністю практично для кожного, хто працює на 

виробництві. Випадки електротравматизму, під час експлуатації 

електроустановок напругою понад 1000 В нечасті, що обумовлено незначним 

поширенням таких електроустановок і обслуговуванням їх 

висококваліфікованим персоналом. 

Згідно з програмою Міністерства освіти і науки України найвища 

цінність суспільства – людина, її життя і здоров’я. Як правило, фактори, що 

негативно впливають на її стан, породжуються самою людиною: її діяльністю, 

необачним поводженням з природою, науково-технічним прогресом. У 

навчальному закладі особа готується до повноцінного життя в умовах 

існуючого в Україні рівня безпеки, а, значить, її необхідно навчити запобігати 

нещасним випадкам через формування активної соціальної позиції щодо 

власної безпеки та безпеки оточуючих, розвинути практичні навички із 

самозахисту в умовах зростаючого психологічного навантаження, забезпечити 

нормальний та здоровий спосіб життя в умовах нашої суворої дійсності. 

http://ua-referat.com/Людина
http://ua-referat.com/Природа
http://ua-referat.com/Здоровий_Спосіб_життя
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Педагогічний колектив навчального закладу повинен з великою 

відповідальністю ставитися до питання охорони праці і безпеки 

життєдіяльності. Незважаючи на низький рівень матеріально-технічного 

забезпечення, враховуючи особливі умови існування навчального закладу, 

кожному слід збалансовано усвідомлювати права і відповідально виконувати 

свої обов’язки, власним прикладом навчати і виховувати підростаюче 

покоління. За допомогою єдиних педагогічних вимог та порозумінь з активом 

батьків слід прагнути виконання учнівських правил поведінки у навчальному 

закладі і в громадських місцях, адже відповідальне ставлення до своїх 

обов’язків – запорука уникнення нещасних випадків. 

Отже, організація роботи з охорони праці у професійно-технічних 

навчальних закладах повинна сприяти створенню належних умов для всіх 

працівників; ретельно продумовуючи план роботи, спільно виховувати здорове 

покоління, бо саме від нього значною мірою залежить стан продуктивних сил 

країни, її економічний, оборонний, інтелектуальний, духовний потенціал, 

ресурс розвитку суспільства, безпека держави. 

Керівники, педагогічні працівники, обслуговуючий персонал та інші 

працівники закладів, установ і організацій, а також учні зобов'язані знати і 

виконувати правила електробезпеки та охорони праці, а в разі виникнення 

травми надати першу медичну допомогу. 
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